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Informacje przedstawione w ninigjszym Naszym celem jest wspiera¢ architektow,

dokumencie stuzy¢ maja jako podsta- inzynieréw oraz wszystkie osoby zainte-
wowy przewodnik dla architektow i resowane technicznymi i komercyjnymi
inzynierdw oraz pomoc w projektowaniu aspektami lekkich konstrukcji membra-
koncepcyjnym i okreslaniu rodzaju po- nowych.
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Krétki wstep do sztuki budownictwa tekstylnego

Przyktad prymitywnego namiotu
zbudowanego ze skor zwierzecych

Architektura tekstylna to z pewno$cig
jedna z najstarszych znanych
cztowiekowi metod ochrony przed ztg,
pogodg i drapieznikami. Skromny
namiot stozkowy jest najprostszym
przyktadem budowli tekstylnej, ktory
doskonale sprawdzat sig, kiedy
brakowato materiatéw budowlanych, a
trzeba byto sie czesto przemieszczaé.
Istniejg dowody potwierdzajace, ze
ludzie uzywali namiotow juz 15 000 lat
temu, poczatkowo wykorzystujac do ich
budowy skéry zwierzece, a juz 3000

lat p6Zniej — materiaty tkane. Jedno

z pierwszych zastosowan technologii
tekstylnych w budownictwie ma swoje
zrodta w konstrukcji zagla. Widzowie
zasiadajacy na trybunach rzymskich am-
fiteatréw (takich jak Koloseum) chronieni
byli przed stocem przez rozsuwane
ptécienne dachy podtrzymywane przez
maszty oraz liny i obstugiwane przez
marynarzy. Réznorodno$¢ konstrukcii
uzalezniona byta od dostepnych w danej
epoce materiatow, przyktadami moga tu
by¢ tipi Indian pétnocnoamerykarskich,
namioty Beduindw lub mongolskie jurty.
Z biegiem czasu formy te ulegaly roz-
wojowi, a dzieki zastosowaniu coraz to
nowoczesniejszych materiatéw i metod
budowy wyewoluowaty do budowli tak
zaawansowanych, jak kryte pole golfowe
Canada Golf Dome w Pekinie w Chi-
nach. Nowoczesne tkaniny stosowane
w architekturze stuzg do ksztattowania

Przyktad wspotczesnej architektury tekstylnej

przestrzeni, umozliwiajac architektom
tworzenie trojwymiarowych budowli,
jakich nie sposdéb wznie$¢ z innych
materiatéw. Ten rodzaj architektury ofe-
ruje o wiele wiecej mozliwosci: projektant
moze bawi¢ sie $wiattem poprzez dowol-
ne ksztattowanie naturalnego o$wietlenia
wnetrza, czynigc je fagodniejszym lub
ostrzejszym, a takze faczac je z innymi
zrodtami Swiatta. W ten sposadb tworzy
sie nastr¢j i atmosfere odzwierciedlajace
zamyst projektanta. Architektura
tekstylna pozwala rowniez zwiekszy¢
oszczedno$¢ energii i zaspokoi¢
podstawowa potrzebe obcowania z
natura. Dzigki dynamicznemu ksztattowi
i formie membran mozna urzeczywistni¢
nowatorskie pomysty.

W Zadnej innej dziedzinie architektury
forma i rozktad obcigzenia nie sq od
siebie tak bardzo uzaleznione jak w kon-
strukcjach membranowych. To dlatego sg
one przyktadem doskonatego potaczenia
architektury i inzynierii.

Podobnie jak w naturze bieg sit przed-
stawiany przez forme i ksztat fascynuje
nie tylko architektow i inzynierow,

ale réwniez szerszg publicznos¢, w
szczegolnosci zas osoby potrafiace
doceni¢ rownowage pomiedzy estetyka i
funkcjonalnocia.




O Mehler Texnologies

Firma

Mehler Texnologies to znana na
migdzynarodowym rynku tkanin powleka-
nych firma. Produkcja odbywa sie w na-
szych fabrykach w Hiickelhoven i Fuldzie
w Niemczech oraz w Lomnicach w Repu-
blice Czeskiej. Rocznie rozprowadzamy
ponad 50 milionéw m2 tkanin pod marka-
mi: VALMEX®, POLYMAR® i AIRTEX®.
Naszymi klientami sg firmy zajmujace sie
przetwérstwem przemystowym. Ponad
60 lat doswiadczenia w opracowywaniu

i produkgji tkanin to podstawa naszej
obecnej dziatalno$ci. Dzieki projektom
badawczo-rozwojowym udoskonalamy
komponenty sktadowe materiatow i
znajdujemy nowe mozliwosci ich zasto-
sowania.

Zawsze korzystamy z
najnowoczes$niejszych technologii
tkajacych i powlekajacych, dzieki czemu
nasze produkty sg najwyzszej jakosci.
Nieustanny nadzér nad jakoscia, jaki
prowadzimy w naszych laboratoriach,
rozmowy z projektantami, producentami
i odbiorcami w poszczegdlnych seg-
mentach rynku i branzach przemystu sg
dowodem wzajemnego zaufania oraz
bliskiej wspdtpracy z naszymi klientami.

ey

Krosno tkackie (wysokopredkosciowe)

Naktadanie powtoki

Firma Mehler Texnologies rozpoczeta
dziatalnos¢ w 1944 r. Byta w tej branzy
pionierem i wprowadzita na rynek
powlekane membrany z PVC i poliestru.
Jako jedna z pierwszych firm opracowata
specjalne techniki lakierowania poli-
fluorkiem winylidenu (PVDF), ktore dzi$
sq synonimami zmywalnych powierzchni
wielokrotnego uzytku.

Mehler Texnologies szczyci sie bogatg
wiedzq i doswiadczeniem dotyczacymi
materiatow stosowanych w architek-
turze membranowej i specjalizuje sie

w wytwarzaniu produktéw tekstylnych
specjalnego przeznaczenia.

Nasze mozliwosci w skrocie:

50 milionéw m2 tkanin rocznie

Okoto 600 pracownikow na catym
Swiecie

3 zakfady produkcyjne

9 oddziatéw firmy

7 biur sprzedazy oraz wielu partnerow
handlowych na catym Swiecie

1 cel — obstuga klientéw branzowych

Mehler Texnologies to specjalista w
dziedzinie tkanin powlekanych i technicz-
nych materiatéw tekstylnych.

Zaktad powlekania
precyzyjnego

CERTIFICATE

Mehler Texnologies —
zawsze jedni z pierwszych

1944
Poczatek produkcji materiatow
powlekanych PVC.

1954
Techniczne powlekanie tkanin
poliestrowych.

1969
Lakierowanie brezentu za pomocg
powioki akrylowej.

1993

Pierwsza powtoka na bazie poliolefinéw
(bez PVC). Wprowadzenie standardow
koncepcji recyklingu.

1994

Do produkcii trafia dajacy sie zgrzewac,
pokrywany PVDF materiat VALMEX®
MEHATOP F.

2004

Produkcja nowego, lekkiego materiatu
banerowego, przygotowanego specjal-
nie do druku cyfrowego (AIRTEX® GT i
AIRTEX® Magic).

2006

Pierwsze pokrycie tkaniny poliestro-

wej na bazie fluorosyntetycznej THV
chronigcej przed dziataniem temperatury
i Srodkéw chemicznych.

Proba wytrzymatoSci
dwukierunkowej

Produkcja tkanin powlekanych
jest zgodna z najwyzszymi
standardami jakosci

Proba wytrzymato$ci na
rozdarcie



Tkanina powlekana sktada sie zazwyczaj
z plecionej tkaniny bazowej chronione;

z obu stron przez specjalng powtoke.
Tkanine bazowa tworza nitki osnowy
biegnace wzdtuz beli materiatu oraz nitki
watkowe biegnace w poprzek. Tkanina
siatkowa to tkanina powlekana z wolng,
przestrzenig pomiedzy wigzkami nici.
Pojecie tkaniny siatkowej czasami moze
réwniez odnosi¢ sie do plecionej tkaniny
zaciemniajacej, w ktdrg wplatane sg juz
powleczone nitki.

Do budowy konstrukgji tekstylnych
najczesciej uzywa sie tkanin poli-
estrowych powlekanych PVC. Wyso-
kiej jakosci tkaniny z poliestru i PVC
wykonane w technologii low-wick
(odporne na wode i brud) charakteryzujq
sie zywotnoscig konstrukcyjng
przekraczajacq 20 lat. W przypadku
zwyktych tkanin plastyfikatory zawarte w
PVC migrujg z czasem ku powierzchni,
utrudniajac jej czyszczenie.

Powloka PVC zawiera dodatki, takie jak
stabilizatory UV, $rodki zwigkszajace
odporno$¢ na ogien, barwniki oraz
czynniki grzybobdjcze. Wysokiej jakosci
tkaniny produkcji Mehler Texnologies,
sprzedawane pod nazwg VALMEX®
MEHATOP, pokrywane sa ochronnymi
lakierami PVDF, ktére utatwiajg czysz-
czenie membrany PVC. Aby zwigkszy¢
tatwos¢ czyszczenia i zapewnic¢
diugotrwatq przezroczystos¢, Mehler
oferuje bogaty wybér zgrzewalnych
produktéw pokrytych po obu stronach
lakierem PVDF. Dob6r odpowiedniego
materiatu zalezy od wielu jego cech,
m.in. od wiasciwosci technicznych, me-
chanicznych i fizycznych oraz wygladu.

Przemyst tekstylny nieustannie udos-
konala istniejace juz materiaty. Mehler
Texnologies jako pionier wérod produ-
centow tkanin nieprzerwanie pracuje nad
wszechstronnym ulepszaniem swoich
materiatow.

Tkanina — budowa materiatu

Na rynku dostepna jest bogata gama
produktéw przeznaczonych do konkret-
nych celdw (np. zacienianie elewacj,
pokrywanie dachu itp.) i dostosowanych
do wymagan projektowych. Whbrew
panujacemu powszechnie przekona-
niu, ze do pokrycia dachu mozna uzy¢
kazdego materiatu, naszych klientow
goraco zachecamy do zapoznania si¢ z
ofertq tej specyficznej branzy przemystu.
Dzieki temu, kierujac sie analizg wszyst-
kich cech projektu, bedzie mozna podjac¢
odpowiednig decyzje o jego realizacji, z
uwzglednieniem aspektow estetycznych,
wiaéciwosci mechaniczno-statycznych
oraz ekonomicznych.

tkanina tradycyjna ~ MEHATOP F

tuz po zaniec-
zyszczeniu

po 1 dniach w
temperaturze 70°C

po 2 dniach w
temperaturze 70°C

wyczyszczon

po 3 dniach w
temperaturze 70°C

po 7 dniach w
temperaturze 70°C

po 10 dniach w
temperaturze 70°C

po 14 dniach w
temperaturze 70°C

~ nieczyszczona

zabrudzona

>

Przekrdj powlekanej tkaniny wykonanej z poliestru i PVC:

Tkanina wyprodukowana bez zastosowania technolgii low-wick

wchtania wilgo¢, co powoduje obnizenie wlasciwosci membrany.

‘\

Tkanina bazowa wyprodukowana za pomoca technologii low-

Poréwnanie zwyktej tkaniny bazowej z tkaning wykonang w technologii low-wick

warstwa gtéwna
warstwa spajajaca
tkanina bazowa
warstwa spajajaca
" warstwa glowna

powtoka gruntowa

wick tworzy bariere przed wilgocia, ktéra zapewnia zachowanie

oryginalnych wiasciwosci membrany.

warstwa wierzchnia
powtoka gruntowa

warstwa wierzchnia



Rodzaje materiatéw

Membrany Mehler Texnologies zapro-
jektowane z my$lg o architekturze to
wielowarstwowe tkaniny kompozytowe ze
specjalnymi, gesto plecionymi widknami
low-wick umieszczonymi w tkaninie
bazowej. Konstrukcja plecionej tkaniny
z podwajnych nitek, okre$lana jako

splot Panama, rézni sie w zaleznosci od
mechanicznej wytrzymato$ci wymaganej
przez klienta. Poszczegdine materialy, z
ktérych wykonana jest membrana, majg
okreslong wage i klase wytrzymatosci.
Cechy standardowych typéw materiatow
wyszczegolniono ponizej.

Tkaniny produkowane przez Mehler
Texnologies sa fabrycznie poddawane
dwukierunkowym naprezeniom o réznym

natezeniu. W kierunku osnowy (wzdtuz
beli materiatu) tkanina jest bardziej
odporna na rozcigganie, by ograniczy¢

jej wydtuzanie. W kierunku watku (w
poprzek beli) tkanina jest bardziej podatna
na rozcigganie, by fatwiej poddawata sie
naprezeniom ortogonalnym powstajacym
w procesie napinania materiatu® (patrz
rysunek ponizej).

Specjalisci w dziedzinie architektury teks-
tylnej lubig tak operowa¢ wspotczynnikiem
kompensacji materiatu w trakcie mode-
lowania, aby na biezaco tworzy¢ nowe
geometrie i unikalne gtadkie powierzchnie.
Wigkszos¢ z nich umiejetnos¢ te uwaza
za ,Scisle tajng”, poniewaz jest ona jedng
z najwazniejszych cech profesjonalnego

architekta konstrukcji tekstylnych i
producenta materiatow specjalistycznych.
Wymaga ona jednak gruntownej wiedzy

i odpowiednich informacji technicznych
uzyskiwanych w czasie komputerowej
analizy, symulacii i testow przygotowywa-
nych specjalnie dla danego projektu.

Mehler Texnologies moze przygotowaé
dla klientéw wyniki testéw wytrzymatosci
na naprezenia dwuosiowe przepro-
wadzonych na kazdej wyprodukowanej
partii materiatu. Testy wykonywane sg
na zyczenie klienta przez akredytowane
laboratorium zewnetrzne na podstawie
procedury MSAJ/M-02-95.

Przeglad réznych typow tkanin pokrywanych PVDF produkowanych przez Mehler Texnologies

®

VALMEX FR700Typl  FR900Typll FR1000Typlll FR1400TypIV  FR 1600 Typ V
Nr produktu 7205 7211 7269 7270 7274
Wykoriczenie Warstwa lakieru PVDF po obu stronach, powierzchnia chroniona przed drobnoustrojami i grzybami, odporna na dziatanie promieni UV, technologia low-wick
Masa catkowita 700 g/m? 900 g/m? 1050 g/m? 1350 g/m? 1550 g/m?
Wytrzymatos¢ na rozciaganie
(osnowalwatek) 60/60 kN/m 84/80 kN/m 120/110 kN/m 150/130 kN/m 200/180 kN/m
DIN EN ISO 1421/V1 3000/3000 N/50 mm 4200/4000 N/50 mm 6000/5500 N/50 mm 7500/6500 N/50 mm 10000/9000 N/50 mm
Wytrzymatos¢ na rozdarcie 300/300 N 500/450 N 900/800 N 1200/1200 N 2000/2000 N
(osnowalwatek) DIN 53363
Transmitancja $wiatta (w przyblizeniu) ~ 6 % 5% 4% 3% 2%
Ognioodpornosce BS 7837 BS 7837 BS 7837 BS 7837 BS 7837

California T 19 California T 19 California T 19

DIN 4102: B1 DIN 4102: B1 DIN 4102: B1 DIN 4102: B1
Szerokos¢ standardowa 250 cm 250 cm 250 cm 250 cm 250 cm

Zgrzewanie

Zgrzewalne za pomoca najpopularniejszych narzedzi zgrzewajacych, bez wstepnego $cierania materiatu

Tkaniny o wyzszej wytrzymatosci sg dostepne na zyczenie. Specyfikacja moze podlega¢ zmianom.
Przedstawione dane techniczne sa $rednimi wynikami testow laboratoryjnych i moga stuzy¢ tylko jako zrédto informacji, nie stanowia one natomiast gwarancji. Zastosowania sugerowane
w niniejszym dokumencie nie zwalniaja klienta z obowiazku przetestowania materiatu pod katem docelowego wykorzystania. Kolory nieznacznie moga sig rézni¢. Zawsze nalezy sprawdza¢

wazno$¢ certyfikatu odpornosci ogniowej. VALMEX® podlega recyklingowi. Produkowany zgodnie z norma jakosci DIN EN ISO 9001:2000

*

Atrakcyjna szerokos¢

niz

thek == krotszy czas montazu
== nizsze koszty budowy
bardzo elastyczne * fatwiejsze w obstud
wyzsza odpornos¢ * wieksze bezpieczenstwo
lakierowanie po obu stronach =sj- wigksza trwatosé
wysoki potysk == atrakcyjny wyglad

brak potrzeby $cierania

== mniejsza liczba szwow
* nizsze koszty produkcji
VARIO-STRETCH:

mniejsza rozciggliwos¢é
w kierunku osnowy

w kierunku watku

* |zejsze wyposazenie

== bezposrednio zgrzewalne

kompensacii.

Przyktad asymetrycznych, zakrzywionych bryt o symetrycznej
strukturze rusztowania, ktére mozna wykona¢ wytacznie przy
zastosowaniu materiatu 0 zmiennej rozciggliwosci po odpowiednie;



Zalety zgrzewalnych tkanin powlekanych PVDF

Mehler Texnologies jako pierwszy na
$wiecie producent specjalistycznych
powlok PVC-PES ponad 14 lat temu
wprowadzit na rynek zgrzewalne mem-
brany powlekane PVDF. Uwazamy, ze
naszym obowigzkiem jest dostarczenie
na rynek produktéw gotowych do uzycia
bez koniecznosci ich modyfikowania,
$cierania lub innego dostosowywania
przez producenta. Bierzemy na siebie
petng odpowiedzialno$¢ za wiasciwosci
produkowanych przez nas tkanin.

Dos$¢ powszechnym, a do tego

btednym pogladem jest twierdzenie, ze
zgrzewalno$¢ tkanin powlekanych PVDF
uzalezniona jest od poziomu nasycenia
wierzchniej warstwy tkaniny PVDF.

Mehler jako jedyna firma na rynku w
produkowanych przez siebie tkani-

nach powlekanych PVDF zastosowat
warstwe gruntowag miedzy powtokg PVC i
wierzchnig warstwa lakieru, dzieki czemu
produkowane tkaniny sktadajg sie z 5
elementéw (patrz rysunek schematycz-
ny na stronie 5). Tkaniny pozostatych
producentdw sktadajq sie tylko z 3 lub 4
elementow (tkanina bazowa, klej (czasa-
mi), powtoka, lakier).

Zdjecie 1: ,Efekt rozwarstwiania” spo-
wodowany zbyt grubg warstwa lakieru i
niedostateczng spojnoscig warstw.

W zwigzku z tym nasze tkaniny mozna
zgrzewat, sq tatwe w obrdbce i trwate
(nie rozwarstwiajg sie). Ponizej przed-
stawiamy poréwnanie wtasnosci naszych
tkanin z niezgrzewalnymi tkaninami
powlekanymi PVDF.

Niektorzy producenci wcigz oferujg
niezgrzewalne tkaniny PVDF, mimo ze
po pewnym czasie od wprowadzenia na
rynek tkanin zgrzewalnych przez Mehler
Texnologies oni rowniez rozpoczeli
sprzedaz podobnych wyrobow. Mamy tu
do czynienia ze sprzecznymi pogladami,
wynikajacymi raczej z kwestii handlo-
wych niz z faktéw. Pod dyskusje podda-
wana jest nie tylko uzyteczno$¢ tkanin,
ale tez grubosc¢ lakieru, ktdra jakoby
jest wyznacznikiem jakosci. Jesli by tak
byto, to zwtaszcza w branzy architektury
tekstylnej, ktorg rzadzi koncepcja ,im
mniej (wagi, emisji zanieczyszczen itp.),
tym lepiej”, zbyt gruba warstwa lakieru
raczej by zaszkodzita, niz pomogta. Musi
ona by¢ jak najciensza, by stuzy¢ jako
warstwa ochronna powierzchni powle-
kanej, elastyczna (zdjecie 3 ponizej),

by materiat nie byt nadmiernie sztywny,
a jednoczes$nie trwata, by unikna¢ tzw.
efektu rozwarstwiania (zdjecie 1 ponize))
lub odpadania lakieru z powlekane;
tkaniny (zdjecie 2 ponizej).

Zdjecie 2: Problemy z przyleganiem
warstwy lakieru negatywnie wptywajg

na przezroczystos¢ tkaniny. W miej-
scach, gdzie lakier odpada, powtoka jest
narazona na zanieczyszczenie i dziatanie
promieni UV.

Wiele lat temu w przemy$le konstruk-
cyjnym, obejmujacym m.in. branze
budowlang i samochodowa, do réznych
celéw uzywano grubszych i cigzszych
materiatéw. Na szczescie dzieki ogrom-
nym nakfadom inwestycyjnym i precy-
zyjnie zdefiniowanym celom tendencja
ta ulega zmianie — dostepne materiaty
wykorzystywane sg o wiele skuteczniej
i w sposob przyjazny dla Srodowiska.
Méwiac krétko, nowoczesne tkaniny,

z ktorych produkowane sa membrany,
musza by¢ lekkie i nie mogg wptywaé
negatywnie na $rodowisko. Powtoka
lakierowa nie jest zatem kwestig iloci,
lecz jakosci.

Zdjecie 3: Skutki zbyt duzej sztywnosci
tkaniny z powodu grubej warstwy lakieru.
Pekniecia lakieru mogg czasami siega¢
az do powtoki PVC.



Poréwnanie tkanin PVC/PES ze zgrzewalna/niezgrzewalng powtoka PVDF

Cecha produktu

Zgrzewalna tkanina PVC/PES-
PVDF

Niezgrzewalna tkanina PVC/PES-PVDF

WLASCIWOSCI MATERIALU

Tkanina bazowa

PES (poliester)

PES (poliester)

Rodzaj powloki

PVC (polichlorek winylu)

PVC (polichlorek winylu)

Sktad powloki wierzchniej Powtoka gruntowa + mieszanka Stgzona mieszanka PVDF (polifluorek winylidenu) z réznymi mieszankami
PVDF (polifluorek winylidenu) lakierow
(Mehatop F)
Waga calkowita ok. 650 do 1550 g/m’ ok. 750 do 1500 g/m’

Wytrzymalo$¢ na rozciaganie
(osnowa)

ok. 2500 do 9800 N/5 cm

ok. 3000 do 9800 N/5 cm

Wytrzymalo$¢ na rozciaganie
(watek)

ok. 3000 do 8300 N/5 cm

ok. 3500 do 6500 N/5 cm

Szerokos¢ beli materiatu 250 cm (standard) ok. 180 cm (standard)

Grubos¢ do 1,2 mm do 1,2 mm

Przezroczystos$é do 15% do 15%

Latwopalnosé Odporna na ogien zgodnie z DIN Odporna na ogien zgodnie z DIN 4102, B1 oraz innymi klasami
4102, B1 oraz innymi klasami

Kolor standardowa biel, szeroki wybor standardowa biel, szeroki wybor kolorow, bez wybielacza

koloréw, bez wybielacza

Produkcja,

transport, instalacja

Przygotowanie maszyn

Standardowe testy pracy maszyn

Standardowe testy pracy maszyn wysokoczgstotliwosciowych HE. Maszyna

produkcyjnych wysokoczgstotliwosciowych HF. $cierajaca: regulacja parametréw Scierania 1 wymiana paska $cierajacego zgodnie z
zyczeniem klienta. Przygotowanie obszaru pracy pod $cieranie.
Zgrzewalnos¢ Standardowe zgrzewanie pradem Wierzchnia powtoka lakieru musi zosta¢ starta na maszynie $cierajacej. Ryzyko

wysokiej czestotliwosci bez
koniecznosci cierania wierzchniej
powtloki. Stata spojnos¢ i
wytrzymato$¢ szwow
spawalniczych.

uszkodzenia tkaniny bazowej/zmniejszona grubos¢ powtoki PVC lub niedostateczne
usunigcie warstwy lakieru w przypadku zmiany parametrow $cierania lub wymiany
paska $cierajacego. Wysokie ryzyko niejednorodnej spojnosci i wytrzymatosci
SZWOW.

Podatnos$¢ na zginanie

Standardowa, poréwnywalna z
tkaninami akrylowymi
powlekanymi PVC. Zgodnie z
testem odpornosci na pekanie DIN
53359 A+B ,,brak peknig¢ po 100

Nieokreslona. W zaleznosci od grubosci lakieru i sztywnosci powierzchni zginanie
tkaniny moze by¢ utrudnione lub niemozliwe. Zwigkszone ryzyko $cierania na
kantach zgig¢ oraz pekania powtoki.

000 zgige”.

Zasoby specjalne w zakladzie Brak Sktadanie tkaniny wymaga przygotowania rozlegtej wolnej przestrzeni. Przestrzen,

produkcyjnym w ktorej wykonuje si¢ prace $cierajace, musi by¢ wyizolowana z przestrzeni
produkcyjnej. Pyt uwalniany podczas $cierania powoduje zanieczyszczenie
powietrza. Dodatkowe zanieczyszczenie szwow i deseni.

Personel specjalny Brak Osoby sterujace maszynami $cierajacymi i osoby pracujace w bezposredniej
bliskosci maszyn musza nosi¢ maski przeciwpytowe i okulary ochronne.

Przygotowanie do $cierania i Brak Granica $cierania musi zosta¢ wyznaczona na catej dlugosci tkaniny. Elementy

zgrzewania

wzmacniajace membrany (napki stozkowe, narozniki itp.) musza by¢ $cierane
rgeznie lub przy uzyciu pozaosiowych maszyn $cierajacych.

Zgrzewanie, naprawy i
przygotowania na placu budowy

Wymagane standardowe
umiejgtnosci: zgrzewanie
bezposrednie wykonywane za
pomoca maszyn zgrzewajacych
goracym powietrzem.

Wymagane specjalne umiejetnosei: miejsca zgrzewania musza by¢ $cierane przy
uzyciu pozaosiowych maszyn Scierajacych. Szczegolnie zgrzewanie klap
zamknigtych moze wiazac¢ si¢ z dodatkowa praca i zapotrzebowaniem na
wyposazenie ochronne. Zwigkszone ryzyko uszkodzenia membrany. Zwigkszone
ryzyko niedostatecznej wytrzymatosci szwow spawalniczych. Zwigkszone ryzyko
dodatkowego zanieczyszczenia miejsc zgrzewanych. Zgrzewanie bezposrednie
wykonywane za pomocg maszyn zgrzewajacych goracym powietrzem

Informacje ogolne

Koszty (material/procesy)

Niskie. Dodatkowe czynniki: tatwe
sktadanie, tatwe zgrzewanie i
szybka instalacja.

Wyzsze. Dodatkowe czynniki: specjalny transport, dos¢ wysoka sztywnosc,
skomplikowany proces produkeyjny i wydhuzony czas instalacji w przypadku
koniecznosci zgrzewania na placu budowy (zamknigte klapy, potaczenia boczne

itp.).

Recykling Mozliwy pelny recykling Mozliwy peiny recykling

Szacunkowa Zywotnos¢é Ponad 25 lat Ponad 25 lat

Efekt samoczyszczenia Dobry. Jesli zachodzi taka Bardzo dobry. Jesli zachodzi taka konieczno$¢, w drodze zwyktej konserwacji
koniecznos¢, w drodze zwyktej mozna czy$ci¢ za pomoca standardowych $rodkow myjacych (nie wolno uzywaé
konserwacji mozna czysci¢ za rozpuszczalnikow).
pomocg standardowych srodkow
myjacych (nie wolno uzywaé
rozpuszczalnikow).

Gwarancja Standardowo 10-letnia lub dtuzsza. | Standardowo 10-letnia lub dtuzsza. Moze rozni¢ si¢ w zalezno$ci od wymagan
Moze rozni¢ sig¢ w zaleznosci od projektu.
wymagan projektu.

Zastosowanie Systemy standardowe, konstrukcje Systemy standardowe, konstrukcje trwate i tymczasowe, konstrukcje ruchome.

trwale i tymczasowe, konstrukcje
ruchome i sktadane.




Wiatr

Jedno z najcze$ciej zadawanych pytan
brzmi: Czy konstrukcje membranowe
mozna wznosi¢ w miejscu, gdzie wiejq
silne wiatry? Odpowiedz zwykle brzmi;
Tak, pod warunkiem Ze projekt zostat
odpowiednio zaplanowany. Obecnie
mozliwe jest przygotowanie analizy
komputerowej réznego obcigzenia. Co
ciekawe, obcigzenia powodowane przez
wiatr sg jednym z gtéwnych czynnikow
uwzglednianych w kazdym projekcie.
Pod uwage nalezy wzig¢ szczegoty
mocowan oraz strukture podtrzymujaca,
poniewaz odgrywajq one znaczacq

role w odksztatceniach membrany. W
zwigzku z tym w trudnych warunkach
szczegoIng uwage nalezy zwrdcié na
dobér materiatu i technike montazu. Pro-
jektowanie pod katem ciggtych obcigzen
(zewnetrznych, np. piasku i $niegu,
oraz wewnetrznych, powstajacych np. w
wyniku zasysania przez wiatr) wymaga
niezwyktej doktadnosci ze wzgledu

na podwyzszone ryzyko odksztatcen
materiatu w wyniku dziatania takich
czynnikéw jak napor wody lub nagro-
madzenie sie piasku. W takich warun-
kach nachylenie ptaszczyzn tkaniny
musi by¢ bardziej strome, rozpieto$¢
mniejsza, krzywizny wigksze, a czasami
trzeba réwniez zainstalowa¢ dodatkowe
przewody podtrzymujace materiat.
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Ogodlne wiasciwosci uzytkowe

Ogien

Odporno$¢ ogniowa materiatu, z jakiego
wykonana jest membrana, uzalezniona
jest od rodzaju tkaniny bazowej oraz
powtoki. Wszystkie tkaniny membranowe
topig sie w wysokiej temperaturze, bez
wzgledu na klase odporno$ci. VALMEX®
FR jest materiatem trudnym do zapalenia
i pomysinie przeszedt testy odpornosci
ogniowej . Szybko$¢ procesu zaptonu
uzalezniona jest od rodzaju powtoki,
temperatury otoczenia w warunkach
pozaru oraz stopnia napiecia membrany.
W przypadku pozaru nastepuje tworze-
nie sie otworéw w powtoce membrano-
wej, pozwalajac na usuniecie oparéw

i dymu, co znacznie hamuije efekt
spalania oraz zwieksza bezpieczenstwo
przebywajacych w tym miejscu 0sdb.

W tym przypadku nie wystepuje ryzyko
powstawania ptongcych kropli materiatu i
dalszego rozprzestrzeniania sie ognia na
powierzchni membrany.

Zmniejszona masa konstrukcji dodat-
kowo minimalizuje ryzyko przygniece-
nia przebywajacych w bezposrednim
sgsiedztwie 0sdb przez spadajgce
elementy konstrukcyjne. Podczas
doboru materiatéw projektanci powinni
pamieta¢ o dymie powstajacym w czasie
pozaru oraz wptywie catej konstrukcji na
bezpieczenstwo uzytkownikdw.
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Materiaty produkowane przez Mehler Texnologies pomyslnie przeszty najwazniejsze
testy jakoSci przeprowadzone w licznych instytutach zgodnie z migdzynarodowymi

normami.

===

Odporno$¢ ogniowa materiatow
okreslana jest na podstawie ich zacho-
wania w warunkach pozaru w zalezno$ci
od wymagan danego projektu. Jak
wiadomo, PVC topi si¢ w temperaturze
nizszej niz PTFE (politetrafluoroetylen).
Oznacza to, ze gdy ptomienie dosiegng
powierzchni materiatu lub tempera-

tura wewnetrzna przekroczy 100°C,
membrany PVC wspomagaja szybsze
odprowadzanie dymu i tym samym
ograniczajg potencjalne szkody. Materiat
PTFE z wtéknem szklanym topi sie w
temperaturze 300°C. Dym i powstajace
gazy gromadzg sie pod powierzchnig,
powtoki membranowej, co stwarza
ogromne zagrozenia dla zdrowia i zycia
ludzi oraz prowadzi do uszkodzenia badz
zniszczenia wiekszo$ci materiatow kon-
strukcyjnych. Gdy temperatura osiggnie
punkt topnienia PTFE, pekajg wszystkie
potaczenia i szwy, co powoduje eksplozje
wywotang nagtym doptywem tlenu. W
kontakcie z ogniem PES/PVC topi sig
tylko w punkcie zetkniecia pfomienia z
membrana, umozliwiajac odprowadze-
nie dymu, dzieki czemu nie zostanie
osiggnieta temperatura zaptonu.

Na ogdt, klasyfikacja odpornosci
ogniowej pomaga okreslic, co bedzie
bardziej wiasciwe i bezpieczniejsze dla
uzytkownikéw, a nie dla materiatu, przy
uwzglednieniu wszystkich przepisow
dotyczacych danego projektu.

W przypadku wysokich budowli
najwazniejsze elementy rusztowania
powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone
za pomocag lin zabezpieczajacych, tak
by cze$ciowe uszkodzenie membrany
zadaszenia nie spowodowato zawalenia
sie podwieszanej konstrukcji.



Stonce, wilgotnos¢ i zanieczy-
szczenia

Tkaniny membranowe produkcji Mehler
Texnologies zawierajq stabilizatory UV,
ktdre chronig kolor i tkanine bazowg,
spowalniajac tempo degradacii.

W miejscach charakteryzujacych sie
wysoka wilgotnoscig regularne czyszcze-
nie zmniejszy ryzyko wdania sie plesni,
ktdra moze spowodowacé trwate odbar-
wienie tkaniny. Regularne sptukiwanie
tkaniny za pomoca weza lub skuteczna
wentylacja w wigkszosci przypadkow
zapobiegajg pojawieniu sie plesni.

Wiatr, deszcz i biezaca woda niosa nie-
wielkie drobiny pytu i inne zanieczyszcze-
nia, ktére osadzajg sig na powierzchni
membrany. W zwyktych warunkach
regularne opady deszczu powinny sku-
tecznie zmywac z niej zanieczyszczenia.
Niewielkie ilosci czasteczek brudu nadal
jednak beda sie na niej osadzaé. Jezeli
wiekszo$¢ zanieczyszczen pozostaje

na powierzchni i sg one zauwazalne
gotym okiem, powierzchnig membrany
uwaza sie za zabrudzona. Powtoki PVDF
sg odporniejsze na zanieczyszczenia i
tatwiej sie je myje.

Stopien przepuszczalnosci Swiatta przez
tkaniny Mehler mierzony jest przy dtugosci fali
wynoszacej 550 nm, czyli w centrum widma
widzialnego przez ludzi.

Ogodlne wiasciwosci uzytkowe

Izolacja cieplna

Pojedyncza warstwa membrany
VALMEX® FR 1000 o wadze 1050 g/m?
posiada warto$¢ U wynoszaca ok. 5,7
W/m2K (DIN 52611). Tak wiec pod tym
wzgledem jest bardzo podobna do szkia.
Dwuwarstwowa konstrukcja ze
znajdujacy sie pomigdzy materiatami
szczeling powietrzng o grubosci 200 mm
posiada juz wartos¢ U wynoszaca ok.
2,7 Wim¥.

MoZliwe jest osiggniecie jeszcze
nizszych warto$ci U poprzez dodanie
kolejnych warstw materiatu do konstruk-
cji powtoki. Trzeba to jednak uwzgledni¢
w cato$ci projektu, poniewaz taka kon-
strukcja wptynie na parametry zamyka-
nej przestrzeni i zmniejszy przenikalno$é
Swiatta do wnetrza obiektu.

W okreslonych regionach globu lub w
zaleznosci od potrzeb klienta mozna
zastosowac wierzchnig warstwe
charakteryzujaca sie wysokim
wspdtczynnikiem odbicia $wiatta lub blo-
kowania promieni UV. Takie rozwigzania
mogaq znalez¢ zastosowanie na przyktad
w kinach na $wiezym powietrzu lub w
namiotach cyrkowych, gdzie $wiatto
przenikajace z zewnatrz zaktécatoby

Oswietlenie

Koncepcja oswietlenia naturalnego na
dobre juz zakorzenita si¢ w architek-
turze, tym bardziej, iz rézne instytucje
rzadowe zachecajg do zwiekszonej
oszczednosci energii. Najpopularniejsze
z dostepnych typow tkanin charakteryzu-
je przepuszczalno$¢ Swiatta na poziomie
5-16% (w zaleznosci od dtugosci fali).
Nalezy jednak pamietaé, ze okreslenie
rzeczywistego poziomu o$wietlenia
wnetrza za membrang wymaga konsul-
tacji eksperta. Na poziom o$wietlenia
wplywajg takie czynniki, jak kat padania
promieni stonecznych w poszczegdlny-
ch porach roku, ilos¢ $wiatta odbijana
przez sasiadujace budynki, a takze
wykoriczenie wnetrza. Promieniowanie
UV przepuszczane przez membrane z
reguty ksztattuje sie na poziomie 10%.

VALMEX® FR  Wiasciwosci $wiatta stonecznego
- Tkanina przepuszczajqca -
<1©>

<10>

Odblme (+/- 85%)*
Promienio-
wanie
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Kolor A B Cc D E

Przepuszczalno$¢  w przyblizeniu 5% 0% 0.5% 0% 12%
Swiatta (przy 550 nm)

Odbicie $wiatta wprzyblizeniu 85% 85% 70% 40% 85%
(przy 550 nm)

Pochtanianie wprzyblizeniu  10% 15% 30% 60% 3%
Swiatfa (przy 550 nm)

Przepuszczalnosé UV (<380 nm) 0% 0% 0% 0% 0%

A = przepuszczajacy, standardowy biaty

B = bialy opak (materiat z czarng przektadka)
C = kolor 141 — perfowa biel

D =kolor 852 - piaskowiec

E =wysoce przepuszczajacy, biaty 919/008
Przewodnos¢ cieplna:

ok. 0,18 W/imK

Wspotczynnik przenikania ciepta:
ok. 5,7 W/im2K



Budynki, ktore dostosowujg sie do
zmiennych warunkéw klimatycznych,
popularnie sg okreslane jako budynki in-
teligentne. Poniewaz termin ,inteligentny”
w odniesieniu do budynku lub elewacii
moze by¢ niejasny, wolimy uzywaé
okre$lenia ,elewacja adaptacyjna”.
Adaptacja w tym kontekscie oznacza,
ze budynki i elewacje dostosowujq sie
do aktualnych warunkdw pogodowych,
a w szczegolnosci do natezenia $wiatta
stonecznego.

Aby sprostac takiemu wyzwaniu, Mehler
opracowat tkanine Flashguard®. Zapro-
jektowano jg w taki sposdb, by spetniata
szczegotowe wymagania systemow
ochrony przeciwstonecznej i by mozna
ja byto instalowaé zaréwno wewnatrz,
jak i na zewnatrz budynkow. Wyjatkowe
wiasciwosci materiatu Flashguard®
ograniczajq ilo$¢ Swiatta stonecznego
przenikajacego do wnetrza pomieszcze-
nia, tworzac tym samym przyjemng,
atmosfere. Wykorzystywanie tkanin
blokujacych $wiatto stoneczne eliminuje
konieczno$¢ uzywania drogiej klimaty-
zacji, np. w celu zachowania wydajnosci
pracy lub ochrony urzadzen wrazliwych
na wysokie temperatury. Dzigki temu w
znaczacym stopniu mozemy oszczedzi¢
energie elektryczna,

Tkaniny chronigce przed $wiattem
stonecznym pomagajq zaoszczedzi¢
energie, pochtaniajac lub odbijajac
znaczacy jej cze$¢ zawartg w promie-
niach stonecznych, zanim podniosg

Kolor — przéd/tyt 907 275
901 275

T Przepuszczalnosé swiatta% 93 14

(DIN EN 410)

Odbicie swiatta %

Zastosowanie materialdow specja

one temperature pomieszczenia. Jest

to zauwazalne gtéwnie w upalnych
miesigcach letnich, kiedy tkaniny
chronigce przed $wiattem stonecznym
utrzymujg temperature pomieszczenia na
poziomie sprzyjajacym wydajnej pracy.

Koniecznos¢ korzystania z
energochtonnych urzadzen chtodzacych,
takich jak klimatyzatory lub wentylatory,
ograniczana jest do minimum, a w wielu
przypadkach kompletnie eliminowana.

Otwarta budowa tkaniny Flashguard®
zapewnia naturalne o$wietlenie wnetrza,
ale odbija oslepiajace promienie
utrudniajace prace np. przy komputerze.
Oprocz tego struktura otwarta sprawia, iz
materiat ten jest przezroczysty wytgcznie
od wewnatrz, co dodatkowo zapewnia
wysoki poziom prywatnosci. Swiatio
naturalne swobodnie przenika przez
tkanine.

Tkanina Flashguard® w 100% sktada

sig z poliestru. Jest trwata, odporna na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych
(m.in. na dziatanie temperatur od -30°C
do +70°C) i wytrzymata. Specjalna
powloka PVC sprawia, ze materiat

jest odporny na zabrudzenia i tatwy w
konserwacji. Jest réwniez ognioodporny
zgodnie z normg CERF kategoria 1,
NFPA 92507 M2 i DIN 4102 B1. Dzieki
zastosowaniu wysokiej jakosci barwni-
kéw i stabilizatorow UV Flashguard® jest
materiatem niezwykle lekkim i trwatym,
zachowujac fabryczny wyglad przez dhugi
czas.

858 809 177 190 333 820 608 584
858 809 177 190 333 820 608 584

17 12 18 18 24 12 16 16

Materiat ma grubo$¢ 0,45 mm i ciezar

380 g/m?, mozna go stosowac w role-

tach.

Flashguard®:

* Przyczynia si¢ do zmniejszenia
kosztow energii

+ Utrzymuje temperature pomieszczenia
na optymalnym poziomie

+ Odtwarza naturalne o$wietlenie

* Eliminuje odbicia $wiatta od monitoréw
komputerowych, zwieksza wydajnosé¢
pracy, tworzac przyjemng atmosfere
pracy

+ Oszczedza miejsce dzigki matej
grubosci tkaniny i niewielkiej wadze

* Latwo sie zwija i rozwija

« Jest fatwy w konserwacii i nie gromadzi
brudu

+ Jest odporny na ogien

+ Dlugo zachowuje fabryczny wyglad

+ Odporny na dziatanie $wiatta, czynni-
kéw atmosferycznych i blakniecie

Swiatto
stoneczne Flashguard® Szyba

>—0 000 00—

729 758 911" 911" 911"
729 758 911 907 275

15 10 17 14 1

R (DINEN 410) 66 64 57 47 60 54 40 8 30 34 54 20 47 58 55
Pochtanianie swiatta %

A (DIN EN 410) " 22 26 4 22 28 35 80 54 50 31 70 36 28 34
Wewnetrzny czynnik ochrony
przed stoncem 0,51 0,52 0,57 0,63 0,55 0,59 0,68 088 0,74 0,72 0,76 0,59 0,80 0,63 0,56 0,57
(DIN EN 14501)
Zewnetrzny czynnik ochrony

SA przed stoncem 0,25 0,17 0,22 0,16 0,21 0,22 0,32 0,26 0,23 0,26 0,31 0,19 0,22 0,24 0,17 0,15

(DIN EN 14501)

* strong srebrng ku storicu



Ochrona srodowiska i zrownowazony rozwaj

Mehler Texnologies i jego
zaangazowanie ha rzecz
ochrony srodowiska

W Mehler Texnologies uwazamy, ze
ochrona $rodowiska to co$ wiecej niz
tylko segregowanie odpadéw. Nasza
dziatalno$¢ zostata objeta programem i
etykieta ,MEHLER eco-care”.

MEHLER
eco-care

Mehler jako jeden z najwiekszych pro-
ducentoéw powtok na $wiecie produkuje
rocznie ponad 50 milionéw m? tkanin
powlekanych. Podjeli$my dziatania
zmniejszajace wptyw na srodowisko
uzywanych przez nas surowcow,
stosowanych proceséw produkcyjnych
oraz powstajacych w wyniku produkcji
odpadéw.

StworzylisSmy wiasng polityke ochrony
$rodowiska i przestrzega przepisow

UE dotyczacych obchodzenia sie ze
$rodkami chemicznymi, lecz takze

od wielu lat aktywnie popiera wiele
europejskich stowarzyszen dazacych do
zmniejszenia emisji zanieczyszczen do
$rodowiska.

Nasze zaangazowanie w ochrone
$rodowiska zaczyna sig juz przy doborze
surowcow produkcyjnych. W zwigzku

z tym Mehler dobiera wykorzystywa-

ne substancje chemiczne zgodnie

z rozporzadzeniem REACH (patrz
zataczona deklaracja). Zadna sub-
stancja, ktora zostata odrzucona przez
REACH, nie jest i nie bedzie uzywana
przez naszych technikdw, by zrealizowaé
zalozenia projektowe naszych pro-
duktow.

Produkcja podlega surowej kontroli, a
wykorzystywane przez nas maszyny
zostaty poddane optymalizacji w celu
ograniczenia zuzycia energii w trakcie
procesu powlekania tkanin. Oprécz
tego kilka lat temu Mehler zainwestowat

miliony euro w ograniczenie emisji
dwutlenku wegla zgodnie z wytycznymi
Unii Europejskiej dotyczacymi ochrony
$rodowiska.

Elementem procesu optymalizaciji jest

to, Ze Mehler ponownie wykorzystuje
odpady produkcyjne (takie jak pasta
powlekajgca i resztki tkanin pozostatych
po produkcji) do produkciji tzw. e-mem-
brany przeznaczonej do uzytku jako pro-
dukt niskiej jakosci (tj. do zabezpieczania
gleby lub jako plandeki).

PARTNER FOR SUSTAINABILITY

Co wiecej, Mehler jest jednym z aktyw-
nych partneréw Vinyl 2010 (http://www.
vinyl2010.0rg), organizacji wspierajacej
zaangazowanie europejskiego przemystu
PVC w zréwnowazony rozwdj. Dzigki
skoordynowanym dziataniom na
wszystkich etapach naszej dziatalnosci,
obejmujacej dostawy i wspotprace z
wyspecjalizowanymi partnerami, sku-

tecznie przyczyniamy sie do ponownego
wykorzystania ton materiatu PVC,
przygotowujac produkty w ramach syste-
mu EPCoat.

Materiaty, z ktérych wykonane sg mem-
brany, po poddaniu recyklingowi w
ramach programu EPCoat sa mecha-
nicznie rozdrabniane i przetwarzane na
produkty uzywane w przemysle. EPCoat
rézni sie od innych systemow tym, ze
moze funkcjonowa¢ na duzg skale, w
wielu przypadkach lokalnie. W zwigzku z
tym w trakcie transportu materiatow nie
sg generowane dodatkowe zanieczyszcze-
nia. System ten ponadto nie wykorzy-
stuje ,dodatkowych rozpuszczalnikéw”,
aby rozdzieli¢ komponenty. Wedtug nas
nierozsadne jest uzywanie srodkéw
chemicznych do produkcji niskiej jakosci,
zanieczyszczonych rozpuszczalnikami
zwigzkdw chemicznych, ktdrych nie

da sie wykorzysta¢ do wytwarzania
materiatow wysokiej jakosci. Wiasnie tak
interpretujemy ,zréwnowazony rozwo;’.

Powyzej opisane oraz przyszte dziatania
firmy wynikajg z deklaracji ,Mehler
eco-care”. Naszg nowg broszure ,ECO-
CARE” mozna znalez¢ w internecie na
stronie
http://www.mehler-texnologies.com.

40 - A -~ )

Plandeki

Odpady generowane

Przewo6z odpadoéw

przez konsumentow

L

N\
MEHLER

TEXeNOLOGIES
—

Produkcja tkanin
technicznych

Wyttaczanie

= ANN

Nowe produkty

epcoat

I

Zbieranie odpadow w
ramach systemu EPCoat

Rozdrabnianie




Projektowanie

Konstrukcje membranowe moga,

by¢ narazone na dziatanie naprezen
rozciggajacych ze wzgledu na niska,
sztywno$¢ ich powierzchni. Po-
wierzchnie plaskie sg bardzo wrazliwe
na odksztatcenie w wyniku obcigzen
zewnetrznych. Moga topotac na wietrze
i tworzy¢ kieszenie, w ktérych bedzie
si¢ zbiera¢ $nieg i woda, co w skrajnych
przypadkach moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia konstrukciji. Stabilizacja
powierzchni ptaskich wymagataby
wywotania w materiale naprezen
wstepnych. W zwigzku z tym projekty

i szkice wstepne przygotowywane sg
z uwzglednieniem odrebnych zasad
niz w przypadku innych konstrukc;i
podtrzymujacych, ktére poddawane sg
gtéwnie zginaniu badz naprezeniom
$ciskajacym. Proces projektowania
konstrukcji membranowych poddawa-
nych naprezeniom rozciagajacym jest
czesciowo zautomatyzowany.

Oznacza to, iz ksztatt membrany dazy
do formy tzw. powierzchni minimalnej
zgodnie z prawami fizyki w warunkach
podobnych naprezenr powierzchniowych
wewnatrz zdefiniowanych krawedzi
ciggtych lub jest on modyfikowany przez
zmieniajgce sie warunki brzegowe albo
instalacje dodatkowych elementow
nos$nych (ktére moga by¢ liniowe,
ptaszczyznowe lub podtrzymywane w
niektorych punktach) adekwatnie do
poszczegdlnych warunkow napiecia
powierzchniowego. UmoZliwia to
tworzenie powierzchni antyklastycznych
(w ksztatcie siodta) lub synklastycznych
przy uzyciu wewnetrznego ci$nienia gazu
jak w balonie. Do wytwarzania ci$nienia
wewnetrznego mozna uzywac powietrza,
gazéw, wody lub innych cieczy oraz
materiatdw granulowanych.

Zatem w celu zachowania projekto-
wanego ksztattu materiat musi by¢
podtrzymywany przez dodatkowe
elementy konstrukcyjne wstepnie
poddane naprezeniom $ciskajacym lub
odksztatcajacym, co moze wigzac sie z
dodatkowymi kosztami.

ay R,

oy
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Geometria i sity definiowane niezaleznie
od uzywanych materiatéw.

a3 | PREMIC VALMEX, STRUCTURE 2007

| PREMID WALMEX STRUCTURE 2007

Przyktad projektu wykonanego na pods-
tawie konstrukcji, renderowania i przy-
gotowania modelu: pierwsza nagroda
na konkursie Mehler Texnologies 2007.
Projekt autorstwa pani Elliany Ferreira
Nunes z Brazylii.



Projektowanie

Proces projektowania

Od napie¢ wywieranych na powierzchnie
membrany zalezy konstrukcja, wymia-

ry krawedzi, elementy naprezajace

i mocowania. Okreslenia ksztattu,
parametréw przycinania oraz warunkéw
wstepnych dla powierzchni wrazliwych
na obcigzenia jako podstawy dla
obliczeh dynamiczno-statycznych juz
kilkadziesiat lat temu dokonywano z wy-
korzystaniem skonstruowanego modelu
fizycznego i w odniesieniu pomiaréw lub
symulowanych odksztatcert do modelu
petnowymiarowego oraz wnioskéw z
przeprowadzanych symulacji. Nowoczes-
ne osiagniecia inzynieryjne wykorzystuja
sprawdzone metody przeprowadzania
obliczen drogg elektroniczng w celu
doktadnego wymiarowania elementow
konstrukcyjnych i automatycznego
okreslenia linii cigcia materiatu.

Analiza strukturalna musi by¢ zintegro-
wana z projektem architektonicznym. Ge-
ometria membrany ustalana jest metodg
,generowania ksztattu” (znajdowanie for-
my), aby zapewniC statyczng rownowage
systemu. By uzyska¢ doktadne wyniki,
analiza naprezen musi uwzglednia¢ duze
odksztatcenia.

Geometria naprezonej membrany nie
moze by¢ doktadnie zdefiniowana przed
przeprowadzeniem analizy. Najpierw
nalezy wykorzysta¢ technike genero-
wania ksztattu, by osiggna¢ naturalny
ksztatt zrownowazony (jest to konfigura-
cja geometryczna, ktéra pozostaje w sta-
tycznej rbwnowadze dzigki istniejacym w
niej napieciom).

Po osiggnieciu stabilnej konfiguracii
struktura analizowana jest w warunkach
réznych obcigzen przy uzyciu opro-
gramowania analitycznego operujacego
na bazie metody duzych odksztatcen
elementéw o skoriczonej powierzchni.

Programy takie umozliwiajg wigczenie do \
analizy wylacznie tych elementow mem- :

brany, ktére podlegaja naprezeniom, oraz
kabli, rozpérek i belek w tréjwymiarowym
modelu komputerowym, umozliwiajacym
szybkie i doktadne pomiary oraz analize
poszczegdlnych elementow. Kazda partia
materiatu testowana jest w trybie dwuosio-
wym (dwukierunkowym), aby zmierzy¢
rozciggliwo$¢ w kierunku watku i osnowy
w warunkach obcigzen wyprowadzonych
z modelu wygenerowanego kompute-
rowo. Otrzymane warto$ci sg nastepnie
wykorzystywane jako ,wartos¢ kompen-
sacji” uwzgledniane w oprogramowaniu
projektowym. Tkanina celowo jest
produkowana w mniejszym rozmiarze,

by osiagneta zaktadane wymiary dopiero
po instalacii, kiedy zostanie poddana
dziataniu sit rozciggajacych.

Tkaniny produkowane przez Mehler !

Texnologies zostaty tak dopracowane,
by spetniaty wymagania inzynierow
dotyczace osiggania rownowagi
naprezen i dostosowywania sie do sit
dziatajacych na nie po instalacii.

Rysunek 1: Paraboloida hiperboliczna

Rysunek 2: Ksztalt stozka

D

Rysunek 3: Luk podtrzymywany lub forma
bebnowa

Integracja modelu tréjwymiarowego \

(3D) w projekcie architektonicznym



Trwate konstrukcje membranowe sg
tak projektowane, by opieraty si¢ takim
samym obcigzeniom, na jakie narazone
sq budynki konwencjonalne. Narzu-
cone minimalne obcigzenia ruchome

i napor wiatru wynikaja z przepiséw
lokalnego kodeksu budowlanego lub
obowigzujacego kodeksu modelowania.

Architektura ta narzuca wspétzalezno$¢
obcigzen ruchomych w kazdej sytuacji.
Sitg tworzaca te formy jest naprezenie
przekazywane i regulowane przez
materiat. Naprezenie wstepne definio-
wane jest jako sita rozciagajaca, ktéra
dziata na tkanine po jej zamontowa-
niu, ale przed przytozeniem obcigzen
zewnetrznych.

Stopien naprezenia wstepnego, ktdre
nadaje ksztatt tkaninie, dziatajgcego
wzdtuz kierunkéw gtéwnych krzywizny
poczatkowo jest ustalany w trakcie
procesu generowania modelu kompute-
rowego. Warto$ci absolutne naprezen
wstepnych ustalane sg na poziomie
pozwalajacym zachowac naprezenie

Szczegoly

Po zakonczeniu analizy formy i wlasci-
wosci materiatéw nalezy przeprowadzié
wstepng analize statyczna,

W ramach wstepnego procesu projek-
towego poczatkowa analiza obcigzen
wyprowadzonych z modelu komputero-
wego wskaze typowe kierunki obcigzenia
oraz warto$ci zaprojektowanych
obcigzen, ktdre nalezy przenie$¢ na
konstrukcje no$na. Podczas opisywa-
nia konstrukcji no$nej nalezy podaé
doktadne wymiary rodzajow potaczen i
akcesoriéw, takich jak potaczenia skraj-
ne, ptytki mocujace i katowniki.

Krawedz membrany zwykle znajduje
sie w jednej z nastepujacych kategori:
zakrzywiona lub pétokragta.

Przez kieszen znajdujaca sie na

Odnajdywanie formy i naprezenie wstepne

kazdej czeSci membrany w warunkach
dowolnego obcigzenia zewnetrznego.
Przytozone obcigzenia sa niwelowane
poprzez rozprowadzenie dodatkowych
naprezen na caty uktad membrany.
Jesli w wyniku tych naprezen dojdzie do
Scisniecia jakiejkolwiek sekcji membrany,
to powierzchnia moze si¢ zmarszczyé

i w najgorszym przypadku dojdzie do
odksztatcenia, ktére moze doprowadzi¢
do zawalenia sie catej budowli.

Podobnie, jesli naprezenia wstepne nie
zostang odpowiednio rozmieszczone

lub nie bedg dostatecznie wysokie, to
moze doj$¢ do znaczacych odchylen
calej struktury, co w efekcie spowoduje
catkowitg destabilizacje catej konstrukcii.

] e

Komputerowa analiza obcigzen materiatu
membranowego w kierunku osnowy.

krawedzi membrany biegnie lina. W
niektorych konstrukcjach réwnolegle do
krawedzi przechodzi pas parciany, ktéry
przejmuje obcigzenia Scinajace.

Krawedzie membrany moga by¢

réwniez mocowane liniowo. Uzywane

sq tez tzw. kedery, powstajace po-

przez umieszczenie elastyczne;j rurki
PVC w niewielkiej kieszeni. Mozna go
nastepnie umiescic za aluminiowg ptytka
zaciskowa przymocowang bezposrednio
do konstrukcji stalowej lub wsuna¢ w
aluminiowg wyttoczke.

Poprawnie zaprojektowana konstruk-
cja tekstylna powinna uwzglednia¢
powyzsze elementy oraz inne szczegoty,
takie jak zminimalizowanie ilosci odpa-
déw z materiatu membrany.

Wymagana jest odpowiednia kompen-
sacja materiatu, dopracowanie wartosci
naprezen dwuosiowych oraz uzycie
materiatow o parametrach technicznych
wysokiej jakosci. Po odpowiednim osza-
cowaniu czynniki te eliminujg mozliwo$¢
rozluznienia powierzchni membrany i
konieczno$¢ ponownego jej naprezania.
Produkty Mehler Texnologies wykazujg
niezmienne parametry w catym okresie
uzytkowania (patrz rozdziat z najczesciej
zadawanymi pytaniami, punkt 3: lle
wynosi okres zywotno$ci materiatu, z
ktérego wykonane sg membrany?) dzigki
sprawdzonym i dopracowanym cechom
materiatu.

Wyzsza koncentracja naprezen
wystepuje w kierunku watka. Zauwazalny
jest na powierzchni membrany rézny
rozktad obcigzenia w obu kierunkach.

Wykorzystanie skomplikowanych
urzadzen i nietypowych ksztattdw moze
powaznie wptynaC na projekt budynku i
koszt jego wykonania.

Przyktad naroznej ptytki mocujacej




Produkcja tkanin membranowych to
dziatalno$¢ wysoce specjalisty-

czna, wymagajaca zatrudnienia
doswiadczonego personelu, uzycia
specjalnych materiatow oraz stworzenia
zaktaddw produkcyjnych dostosowanych
do realizacji konkretnych czynno$ci.
Doswiadczony producent zleca kontrole
jakosci procesu produkcyjnego odpo-
wiednio wykwalifikowanemu pracowni-
kowi, ktéry dokonuije ostatecznej oceny i
odbioru wyprodukowanej membrany.

Linie ciecia generowane sg przy uzyciu
tréjwymiarowych modeli komputerowych
danej konstrukcji z uwzglednieniem
kompensacji wymaganej dla wyprodu-
kowanych partii tkaniny membranowej
oraz poprawek na szwy spawalnicze i
szczegoty krawedzi materiatu. Tak przy-
gotowane wzory sg nastepnie przesytane
w postaci elektronicznej do sterowanej
komputerowo wycinarki/plotera.

Proces taczenia poszczegolnych warstw
tkaniny powlekanej PVC najczescie;
odbywa sie poprzez indukcje pradem o
wysokiej czestotliwosci. Dlatego tez jed-
nym z najwazniejszych narzedzi w proce-

Wycinanie wzoréw

L.

sie produkcyjnym tkanin sg specjalnie
zaprojektowane zgrzewarki. Okresowych
pomiardw gtéwnych parametrow maszyn,
takich jak temperatura wyjsciowa lub
poziom nacisku, dokonuije sie za pomocg
zewngtrznych przyrzadéw pomiarowych.
Recznymi opalarkami wykonuje sie pre-
cyzyjne prace spawalnicze, np. zgrzewa-
nie naroznikdw tkaniny.

Sam proces produkcyjny mozna
podzieli¢ na cztery etapy: dostarczenie
i kontrola jakosci tkaniny, przycinanie,
zgrzewanie i pakowanie.

Na kazdym etapie produkcji sporzadzane
sq odpowiednie protokoty gwarantujace
perfekcyjne wykonanie produktu. Proces
produkcyjny tkanin membranowych PES/
PVC nie zagraza skazeniu $rodowiska.
Wszelkie materiaty odpadowe sg
utylizowane zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Ostateczna kontrola

Produkcja

Zgrzewanie pradem o wysokiej
czestotliwosci

Zgrzewania dokonuje sie poprzez
przepuszczenie energii elektrycznej o
wysokiej czestotliwosci przez taczone
ze sobg powierzchnie. Pobudza to
czasteczki materiatu do pulsowania z
czestotliwoscig ok. 25 miliondw razy na
sekunde. W wyniku tarcia czasteczek
generowane jest ciepto potrzebne do
potaczenia ze sobg poszczegoinych
warstw materiatu. W ten sposéb powsta-
je szew spawalniczy, ktéry ma takg samg
wytrzymato$¢ jak cata tkanina.

Pole elekiryczne przekazywane jest na
materiat za pomocg elektrod.

Zgrzewanie pradem o wysokiej
czestotliwosci



Instalacja

Montaz konstrukcji tekstylnych to wyso-
kospecjalistyczna dziedzina budownictwa,
wymagajaca pracy doswiadczonego
personelu i odpowiednich maszyn. Pod-
stawowe narzedzia i inne wyposazenie
sq jednak takie same jak uzywane na
zwyktych budowach.

Wiekszo$¢ materiatow, z ktorych
wykonuje sie zadaszenia, {j. tkaniny
membranowe lub liny mocujace, ma nie-
wielki ciezar, jednak aby mie¢ dostep do
wszystkich miejsc instalacji, potrzebne
sq specjalne wysiegniki i podnosniki.

Jedng z najwigkszych zalet konstrukcji
membranowych jest prosty, czysty i szyb-
ki proces instalacji i regulacji. Kompo-
nenty majg niewielkg wage, dlatego przy
pracy niepotrzebne sg ciezkie dzwigi.
Montaz moze by¢ wykonywany recznie.

Gtéwne czynnosci podczas instalacii
zadaszen to: weryfikacja toleranc;i
gtéwnej konstrukcji, montaz rusztowan,
gtéwnej konstrukcji podtrzymujacej,
membrany oraz kontrola bezpieczeristwa
i jakosci procesu instalacii.

Montaz konstrukcji tekstylnych moze

sie odbywaé przy tagodnych warunkach
atmosferycznych. Mata waga tkanin

w potaczeniu z ich duza powierzchnig
sprawiajq, iz montaz jest mozliwy, gdy
predkos¢ wiatru nie przekracza 5 m/s.
Przy wiekszej predkosci wiatru prace
montazowe nalezy wstrzymac. Instalacje
nalezy przerwac rowniez wtedy, gdy
temperatura otoczenia spadnie ponizej
10°C. Praca na wysokos$ci wigze sie z
podwyzszonym ryzykiem, wiec wszyscy
pracownicy powinni przejs¢ odpowiednie
szkolenie i zaznajomic sie z procedurami
i wymaganiami dotyczacymi montazu w
specjalnych warunkach. Kazda osoba
pracujaca na wysoko$ci powinna mie¢
uprzaz bezpieczenstwa potaczong z
dwiema linkami bezpieczenstwa, z
ktorych jedna zawsze musi by¢ przymo-
cowana do trwatej linii bezpieczenstwa.
Wykorzystywane w pracy podno$niki
musza przejs¢ kontrole i mie¢ odpowie-
dni udzwig. Obszar, na ktérym prowadzo-

Etap instalacji zadaszenia membrano-
wego z wysokim zwienczeniem. Proces
ten nalezy wiaczy¢ w faze planowania
i doktadnie zsynchronizowa¢ z og6ing

ne sg prace na wysokosci, powinien
by¢ odgrodzony i 0znaczony symbola-
mi ostrzegajacymi przed spadajacymi
przedmiotami. Dzwigami i innymi
podno$nikami kierowa¢ moze wytgcznie
wykwalifikowany personel. Dzwigami
kierowa¢ muszq operatorzy dzwigéw,

a podno$nikami — wykwalifikowani
mechanicy. Procedury bezpieczenstwa,
przeprowadzane na poczatku kazde;
zmiany, beda realizowane w parach,
tzn. kazdy pracownik bedzie sprawdzac
sprzet ochronny swojego kolegi.

koncepcjq instalacji. Montaz zadaszenia
0 powierzchni 2000 m2 w ciggu 5 dni
roboczych jest mozliwy wytgcznie w
przypadku konstrukgji tekstylnych.



Konserwacja

Poliestrowe membrany powlekane PVC
produkowane przez Mehler Texnologies
sg odporne na dziatanie czynnikow
atmosferycznych i charakteryzuja sie
wysoka trwato$cig uzytkowa. Tkanina
moze jednak ulec przecieciu, rozdarciu
lub przebiciu, a takze zmiazdzeniu

na skutek wysokiego obcigzenia
Sciskajacego dziatajgcego na niewielkiej
powierzchni, ktére moze wynika¢ z btedu
w projektowaniu lub nieodpowiedniego
zamocowania. W trakcie przenoszenia
materiatu i chodzenia po nim nalezy
zatem zachowaé ostrozno$¢, by nie
doszto do uszkodzen. Inspektorzy i
pracownicy pracujacy na dachach muszg
nosi¢ czyste i miekkie obuwie o biatych
podeszwach. Trzeba rowniez pilnowacé,
by po powierzchni tkaniny nie przeciggaé
Zzadnych narzedzi lub urzadzen, gdyz
moze to spowodowaé przedwczesne
obnizenie jako$ci zadaszenia.

W konstrukcjach tego typu membrana
stanowi strukturalng czes¢ dachu, a nie
tylko ochronng ostone. By zapewni¢
stabilng konstrukcje dachu i odporno$¢
na dziatanie czynnikow takich jak wiatr,
piasek, deszcz itp., poddano jg mecha-
nicznym naprezeniom wstepnym. Jesli
jednak tkanina ulegnie uszkodzeniu, to
rozktad obcigzenia zmieni sig i moze
dojs¢ do rozdarcia. Drobne usterki
moga stanowi¢ powazny problem, jesli
nie zostang od razu naprawione. Aby
mie¢ gwarancje odpowiedniego okresu
uzyteczno$ci, trzeba przyjaé dobre
praktyki eksploatacji oraz konserwacji i
obowigzkowo ich przestrzegac.

Nalezy zwracaC uwage na biezacy

stan membrany. Przez caly okres
zywotnosci konstrukcji koniecznie trzeba
przeprowadzac wizualne kontrole pod
katem potencjalnych uszkodzen lub
usterek i, jesli takowe zostang odkryte,
podja¢ odpowiednie dziatania w celu

ich naprawy. Dorazne naprawy mem-
brany moga wykonaé wykwalifikowani
pracownicy. Jedng z najwigkszych zalet
materiatéw VALMEX® MEHATOP FR jest
to, ze mimo obecnosci powtoki PVDF
mozna je zgrzewac za pomoca recznych
opalarek bez koniecznosci $cierania
powierzchni.

W zalezno$ci od lokalizacji inwestycji

i czestotliwoSci prac konserwacyjnych
na powierzchni membrany mogq
osadzac sie niewielkie ilosci brudu i
innych zanieczyszczen, co wplynie na
wyglad tkaniny. Deszcz zwykle zmywa
wiekszo$¢ zanieczyszczen, ale jedli za-
brudzenia sg widoczne, to powierzchnie
tkaniny nalezy oczyscic.

Tak jak kazdy materiat budowlany in-
stalacje tekstylne lepiej sie prezentuja, a
niekiedy tez funkcjonuja, gdy sa regular-
nie czyszczone. Postepowanie zgodnie
z nasza instrukcjg konserwacji pomoze
zachowact estetyczny wyglad konstrukcii.
Wiecej szczegdtow mozna znalez¢ w
przedstawionym ponizej dokumencie.

Mehler Texnologies Sp. 2 0.0
Mikoljczyka 31a

41-200 Sosnowiec

Tel. +48 (0) 32 269 9100
Fax +48 (0) 32 269 9102

Instrukcja konserwacji
I czyszczenia

Instrukcja kontroli
i konserwacji obiektéw
tekstylnych

Ogodlne wskazdéwki
nt. bezpiecznej kontroli
i konserwacji
konstrukcji tekstylnych

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji
stuzg jako wytyczne dla prac konserwacyjnych
i s zgodne z nasza aktualng wiedzg
(stan na wrzesien 2008 r.).
Nie tworzg one zobowigzania prawnego
i nie zastepujg wytycznych zawartych w gwarangiji.
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W pewnych warunkach klimatycznych
moze dojs¢ do wewnetrznej kondensacii
wilgoci w zamknietych, ogrzewanych
pomieszczeniach. Odpowiednie zapro-
jektowanie pochytosci dachow i krawedzi
tkaniny pomoze zminimalizowa¢
zwigzane z tym problemy. Wentylacja
ograniczy ryzyko kondensacji, ale jesli
potrzebna jest wieksza kontrola, to moze
by¢ konieczne wykorzystanie dodatkowej
warstwy materiatu. Kontrola cyrkulacji
powietrza w szczelinie miedzy dwiema
warstwami tkaniny sprawdza sie naj-
lepiej. Zamknieta szczelina powietrzna
zimg stanowi doskonatg izolacje cieplna,
a w lecie cyrkulacja powietrza pomaga
chtodzi¢ wnetrze budynku.

Przy projektowaniu zadaszen (w
szczegolnosci stozkowych) mozna
wykorzystac efekt ,pasywnego komina”,
usprawniajacy naturalng cyrkulacje
powietrza przy powierzchni tkaniny.
Warunki takie mozna odtworzy¢ za
pomocg wentylatorow i szczelin wentyla-
cyjnych, by uzyskac zaplanowany efekt i
zmniejszy¢ ryzyko zagrzybienia.

W zwigzku z tym oprécz stosowanych
w materiatach dodatkéw ochronnych w
projekcie nalezy uwzgledni¢ odpowie-
dnie nachylenie zadaszen i szczegoty
dotyczace krawedzi, by zoptymalizowaé
naturalng wentylacje i zminimalizowaé
ryzyko wystapienia jakichkolwiek pro-
blemow.

W przypadku konstrukcji pneumaty-
cznych (bez wzgledu na rodzaj zastosowa-
nego materiatu) potrzebna jest wigksza
kontrola. Trzeba tez wprowadzi¢ element
suszacy miedzy powietrzem nawiewa-
nym i wewnetrznymi komorami powie-
trznymi. Dzieki temu réznica temperatur
miedzy powietrzem wewnetrznym i
zewngtrznym nie powoduje konden-
sacji wilgoci miedzy poszczegdlnymi
warstwami tkaniny, nawet jesli nawiew
powietrza odbywa si¢ bez przerwy. Aby
zminimalizowaé ryzyko zagrzybienia,
warto regularnie czysci¢ powierzchnie
tkaniny czystg woda. Do$wiadczeni
projektanci w wysokich konstruk-

cjach uwzgledniajg naturaing funkcje
,ujiemnego wyporu ciepta” generowang
przez ksztatt dachu, by zapewnic¢ statg
cyrkulacje powietrza z jednoczesnym
odprowadzaniem powietrza zuzytego.

Powierzchnie wystawione na diugotrwate
dziatanie niesprzyjajacych czynnikow,
ktérych na dodatek nie konserwuje sie w
odpowiedni sposéb, sg o wiele bardziej
narazone na zagrzybienie i wigzace sie z
nim pogorszenie wygladu, a w ekstre-
malnych przypadkach nawet na fizyczne
uszkodzenie materiatu.

W konstrukcjach statych
odpowiedzialno$¢ za rozwigzanie
probleméw zwigzanych z wilgocig
spoczywa na projektancie. Problem ten
moze pojawic sie w miejscach, gdzie
wentylacja powierzchni wewnetrznej jest
niedostateczna, lub tam, gdzie wystepuja

Przyktad plesni rozwijajacej
sie na niewfasciwie

| przechowywanej tkani-
nie. Na zdjeciu wyraznie
~ wida, iz plesn rozwingla
~ sie po wewnetrznej stro-
nie sktadanego materiatu,
prawdopodobnie w wyniku
sktadowania zawilgocone;
tkaniny lub przechowywa-
nia jej w nieodpowiednim
migjscu.

Lobszary statyczne”, w ktérych oprécz
tego, ze wentylacja jest niedostateczna,
to réznica temperatur migdzy powietrzem
wewnatrz i na zewnatrz powoduje powsta-
wanie kondensaciji. Podczas instalacji
moga tez powsta¢ uszkodzenia lakieru
(np. w wyniku ciggniecia materiatu po
podtozu lub zadrapania go przez meta-
lowy uchwyt), ktére umoZliwiajg wilgoci i
promieniom UV dostep do wewnetrznych
warstw tkaniny.

Problem ten jest powazniejszy w przy-
padku konstrukcji tymczasowych, ktére
sq wielokrotnie sktadane i demontowane
oraz magazynowane przed kolejnym
uzyciem. Ryzyko uszkodzenia lakieru
potaczone z zawilgoceniem materiatu
moze bardzo szybko przynie$¢ powazne
konsekwencje. Wilgo¢ moze pochodzié
nie tylko z opaddw atmosferycznych,

ale réwniez z wody powstajacej w
wyniku kondensacji podczas sktadania

i pakowania tkaniny, np. w folie
poliuretanowa lub tez inny niewielki
materiat zabezpieczajacy. Niebezpie-
czne jest takze sktadowanie tkaniny bez
dodatkowej ostony (sktadanie membrany
powoduje powstawanie zamknietych
kieszeni) i przechowywanie jej w wilgot-
nym magazynie lub miejscach, w ktérych
naprzemian wystepuje $wiatto stoneczne
i cien. Problem ten dotyczy zwtaszcza
sktadanych dachdw, na ktérych zbiera
sie woda i zanieczyszczenia a ktdre nie
maja odpowiedniej wentylacji.

Tkanina zagrzybiona. Mikroorganizmy
whniknety juz pod powtoke materiatu

i prawdopodobnie uszkodzity jego
strukture.



1. Jakie sa zalety lekkiej, ekolo-
gicznej architektury?

Oprocz oczywistych zalet estetycznych
(wiekszos¢ konstrukcii tekstylnych staje
sie dobrze rozpoznawalna szybciej niz
budynki konwencjonalne) konstrukcje te
maja mndstwo cech, ktdre od ponad 40
lat zachecajg architektow do zgtebiania
tajnikow architektury tekstylnej i brania
udziatu w projektach wykorzystujacych
tego rodzaju technologie.

Zastosowanie tego rodzaju architektury
pomaga ograniczy¢ ilos¢ przetwarzanych
surowcow i konieczno$¢ ich utylizacji,
co bezposrednio zmniejsza negatywny
wplyw na srodowisko naturalne. Dzieki
przezroczystosci tkanin konstrukcje teks-
tylne umozZliwiajg korzystanie z natural-
nego $wiatta, zmniejszajac tym samym
uzycie sztucznego o$wietlenia. Tkaniny
membranowe w naturalny sposéb
chronig wnetrze budynku przed czynni-
kami atmosferycznymi i po odpowiednim
zaprojektowaniu zapewniajg rowniez
naturalng wentylacje.

2. Czym sg konstrukcje lekkie?

Konstrukcje tekstylne czgsto okreslane
sq jako lekkie, poniewaz wszystkie
oddziatujgce w nich sity to sity
naprezeniowe, a waga materiatow
uzytych do ich wzniesienia jest zracjo-
nalizowana w stosunku do obcigzen
obecnych i wywieranych przez takie
konstrukcje. Rozwazmy nastepujacy
przyktad: masa 1 metra kwadratowego
szyby uzywanej do konstrukcji dachu
wynosi 20 kg/m2, a masa tkaniny
membranowe;j typu Il — 1 kg/m2. Do tego
nalezy jeszcze wzig¢ pod uwage ciezar i
rozmiary konstrukcji nonej, jaka bedzie
potrzebna w przypadku rozwigzania
tradycyjnego.
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Konstrukcje tekstylne podlegajg,
naprezeniom, a nie sitom $ciskajacym
lub zginajacym, jak ma to miejsce w
obiektach tradycyjnych. Co wigcej, kon-
strukcje tekstylne sg elastyczne, podczas
gdy tradycyjne budynki to obiekty szty-
wne. Poszczegdlne elementy konstrukcji
tekstylnych po przygotowaniu moga by¢
wysytane na plac budowy w mniejszych
kontenerach i szybko zmontowane, a
wiekszo$¢ wykorzystywanych materiatow
ulega recyklingowi.

Mehler Texnologies bierze aktywny
udziat w inicjatywie Vinyl 2010 - euro-
pejskim stowarzyszeniu koordynujacym

i finansujacym optymalizacje procesow

i dziatania recyklingowe w sektorze

PVC. Nasze zaangazowanie w aktywna
ochrone $rodowiska zaczynamy juz na
etapie doboru wykorzystywanych w pro-
dukcji substancji chemicznych zgodnie

z wytycznymi REACH (Registration,
Evaluation and Authorisation of Chemi-
cals — rejestracja, ocena i akceptacja
substancji chemicznych). Prowadzimy
inwestycje, ktorych celem jest zmniejsze-

Ten rodzaj architektury charakteryzuje
sig gtadkimi, harmonijnymi formami
konstrukgji tekstylnych, ktére mogg

by¢ podtrzymywane mechanicznie lub
pneumatycznie.

Te formy konstrukcyjne zazwyczaj
odrzucajg idee kanciastej zamknietej
przestrzeni, podkreslajac o wiele bardziej
nowoczesne i estetyczne krzywizny.
Proces projektowy jest zblizony do
stosowanego w budownictwie tradycyj-
nym, ktéry nie wymaga od projektantow
zaawansowanego know how. Dodatkowe
elementy specjalistyczne wprowadzane
sq na poczatku projektowania. Bardzo
wazne jest przeprowadzenie analiz
wstepnych w celu okre$lenia obcigzen
ruchomych oddziatujacych na fundamen-

nie poziomu emisji dwutlenku wegla do
atmosfery, poddajemy recyklingowi odpa-
dy produkcyjne i zuzyte tkaniny. Réwniez
podczas pakowania i przewozenia
naszych materiatow staramy sie jak
najbardziej ograniczy¢ negatywny wptyw
na $rodowisko.

Jedna z najbardziej oczywistych zalet
konstrukcji lekkich jest przykrycie duzej
powierzchni uzytkowej lekkim, podwie-
szanym zadaszeniem. Wigze sie to z
mniejsza masg uzywanych materiatow,
nizszymi kosztami, krotszym czasem
dostawy i mniejszym zuzyciem energii.
Konstrukcje tego typu mozna z tatwoscig
zintegrowac z budynkami tradycyjnymi

i wykorzystywa¢ jako dachy, elewacje,
sufity, a nawet $cianki dziatowe,
poprawiajac parametry fizyczne, estety-
czne i ekonomiczne inwestycji.

ty. Innymi stowy oznacza to, iz projek-
towanie konstrukcji tekstylnych nalezy
rozpocza¢ od projektu koncepcyjnego
przygotowywanego przez projektantow
we wspotpracy ze specjalistg od kon-
strukcji membranowych. Wysokiej jakoSci
tkanin poliestrowych powlekanych PVC,
produkowanych przez Mehler Texnolo-
gies, uzywali prekursorzy tej dziedziny
architektury, a dzieki ciggtym innowacjom
zostaty one tak zoptymalizowane, aby
spetnia¢ rézne funkcje i zaspokaja¢
potrzeby klientow.
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3. lle wynosi okres zywotnosci
materiatu, z ktérego wykonane
s membrany?

Odpowiednio zaprojektowana konstruk-
cja trwata moze funkcjonowaé sprawnie
przez ponad 20 lat, ale jej Zywotnos¢
jest w wysokim stopniu uzalezniona

od projektu, jako$ci uzytego materiatu,
przeznaczenia budynku, czestotliwosci i
zakresu prac konserwacyjnych, a takze
od warunkow otoczenia, w ktérym inwe-
stycja jest zlokalizowana.

Konstrukcje tymczasowe z oczywistych
wzgleddw majg krotsza zywotno$é niz
konstrukcje trwate, a ich sprawnos¢
zalezy przede wszystkim od jakosci

prac konserwacyjnych, intensywno$ci
eksploatacji oraz metod przechowywania
i transportowania.

Nasze materiaty poddawane sg intensy-
wnym testom w trakcie catego procesu
produkcyjnego i spetniajg wymagania
najpopularniejszych norm jakosci.
Najlepszym przyktadem zywotno$ci kon-
strukcji tekstylnych jest teatr na Swiezym
powietrzu w Elspe w Niemczech.

4. Zadziwiajace, lecz ...czy pro-
dukowane przez Was tkaniny
sg odporne na dziatanie czyn-
nikéw zewnetrznych?

Tkaniny produkowane przez Mehler
Texnologies na potrzeby przemystu bu-
dowlanego sg specjalnie impregnowane,
aby byly odporne na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych i innych szkodliwych
warunkéw. Inwestycje zlokalizowane

w miejscach silnie nastonecznionych

Wybudowany w 1978 r. do dzi$ pozosta-
je jedng z najbardziej zaawansowanych
i spektakularnych budowli tekstylnych,
zadziwiajac odwiedzajacych poteznymi,
stalowymi stupami, ktére podtrzymujg
membrane tworzacq dach o powierzchni
ponad 2000 m2. Codziennie podczas
przedstawien konstrukcja ta, zaprojekto-
wana przez firme architektoniczng Nau-
mann & Dollansky, chroni 4500 widzéw
przed najbardziej ekstremalng pogoda.
Maszty o wysokosci 25 m podtrzymuijq
membrane tworzaca dach w taki sposéb,
Ze od strony widowni tworzy sig przeswit
o dtugosci 100 metrow.

Konstrukcja ta, stale narazona na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych
charakterystycznych dla klimatu Niemiec,
czyli duzych opaddw $niegu i silnych
wiatréw, jest dowodem dtugiego okresu
zywotnosci produkowanych przez nas

=% 7ywy przykfad diugowiecznosci tkanin: scena teatru na $wiezym powietrzu
w Elspe w Niemczech wybudowanego w 1978 r. Dach wykonano z tkaniny
powlekanej PVC wyprodukowanej przez Mehler Texnologies.

wymagajq przygotowania materiatow z
wysokg zawarto$cig stabilizatoréw UV.
Stabilizatory UV pochtaniaja promienie
UV i chronig tkanine przed blaknieciem.
To prawda, ze po pewnym czasie, w
zaleznos$ci od natezenia promienio-
wania ultrafioletowego, plastyfikatory
zaczynajg migrowac, co sprawia, ze
powloka PVC staje sie sztywniejsza.

W efekcie w pewnych okoliczno$ciach
dochodzi do zmiany natezenia koloréw,
co pomaga we wskazaniu miejsc, ktore

materiatéw. Do budowy teatru uzyto
tkaniny powlekanej PVC-PES Mehler
Texnologies typ IV. Pomiar utraty
wytrzymato$ci mechanicznej materiatu
przeprowadzony w 2007 r. wykazat, iz
tkanina ma 95% wyjsciowej wartosci
wytrzymato$ci, co uznano za doskonaty
wynik osiggniety dzieki idealnemu
przygotowaniu tkaniny do konkretnego
zadania, jakosci materiatu, z jakiego
zostata wykonana, poprawnej instalaciji i
konserwaciji.

Do dzi$ nie otrzymali$my zaméwienia na
wymiang materiatu, z ktérego wykonano

dach. Ksztatt membrany przycigga wzrok
wszystkich odwiedzajacych park.

nie byly poddawane regularnej konser-
wacji. Specjalny system lakierowania
powierzchni MEHATOP F zapewnia
dodatkowa ochrone przed atakiem
grzybdw i innych mikroorganizméw. Pro-
dukowane przez nas tkaniny z reguty sg
objete 10-letnig gwarancjg obowiazujacg
od momentu opuszczenia hali produk-
cyjnej. Zywotno$é materiatu jest jednak
uzalezniona od rodzaju inwestycj,
przeznaczenia i rodzaju tkaniny.



5. Jakie kolory tkanin sg
dostepne?

Tkaniny techniczne na zyczenie klienta
moga by¢ wyprodukowane w jednym

z wielu dostepnych kolorow. Materiaty,
z ktérych wykonywane sg dachy, sg
najczesciej produkowane w kolorze
bialym, aby maksymalnie zwigkszy¢
przepuszczanie $wiatta naturalnego do
wnetrza budowli.

Teoretycznie mozna wyprodukowac
tkaning w dowolnym kolorze, ale nalezy
pamietaé, iz cata partia materiatu musi
przej$¢ przez maszyne powlekajaca.

6. Jaka przepuszczalnos¢
swiatla jest wymagana i jaka
przepuszczalno$¢ maja pro-
dukty Mehler Texnologies?

W budownictwie mianem architek-

tury inteligentnej okre$lamy wyko-
rzystywanie zasobow naturalnych

w celach funkcjonalnych. Gtownym
celem przy$wiecajacym tej idei jest
oszczedzanie energii i ochrona
$rodowiska. Przyktadowo, w normal-
nych warunkach przestrzen o ogdlnej
przepuszczalnosci Swiatta rozproszone-
go wynoszacej 5% wystarcza do pracy

i wykonywania zwyktych czynnosci (np.
czytania gazety). Przy nizszych klasach
przepuszczalno$ci trzeba zastosowaé
o$wietlenie sztuczne, natomiast praca w
warunkach wiekszej przepuszczalnosci
Swiatta (UV) moze by¢ utrudniona.
Dobér klasy przepuszczalnosci $wiatta
naturalnego musi by¢ analizowany indy-
widualnie w przypadku kazdej inwestycji,
poniewaz moze mieC ona ogromny
wplyw na koricowy wynik i jest w duzej
mierze uzalezniona od przeznaczenia
obiektu.

Na przyktad firma obstugujaca kom-
pleks sportowy kilka lat temu planowata
przykrycie kortéw tenisowych. Architekci
zaproponowali instalacje zadaszenia tek-
stylnego podwieszanego tukowo w kolorze
jasnozielonym. Z estetycznego punktu
widzenia zadaszenie prezentowato

Czesto zadawane pytania

Zrozumiate jest zatem, Ze produkcja
dodatkéw barwigcych i czyszczenie
urzadzen to proces wymagajacy
znaczacych naktadéw czasu i zasobow.
Proponujemy wiec naszym klientom
skorzystanie z przygotowanych w na-
szych laboratoriach probek dostepnych
materiatéw powlekanych. By zapewni¢
jak najwyzsza jako$¢ produktu, wyprodu-
kujemy zamowione barwniki i rozpocznie-
my proces powlekania dopiero wtedy,
gdy klient zaakceptuje dostarczone
probki.

Obecnie oferujemy tkaniny w wielu
kolorach standardowych, réwniez z

sie niezwykle atrakcyjnie, ale graczom
przeszkadzato zielone $wiatlo padajace
na kort przez materiat.

tatwo sobie wyobrazié, jak nieprzyjemne
jest przebywanie w silnie
nastonecznionej przestrzeni. llo$¢ Swiatta
naturalnego i wysokie promieniowanie
UV powodujg szybkie nagrzewanie oto-
czenia, co osobom znajdujacym sie w dan-
ym obiekcie utrudnia lub uniemozliwia
realizacje codziennych zadan.

Nasze produkty majg rézne klasy
przepuszczalno$ci Swiatta (od 3 do 15%).
Zalezy to od wytrzymato$ci materiatu,
grubo$ci powtoki i jej koloru. Nalezy
pamigtac, iz przezroczysto$¢ naszych
tkanin jest standardowo mierzona w
pasmie 550 nm, czyli w natezeniu $wiatta
dziennego, jakie jest najbardziej zblizone
do $wiatta postrzeganego przez ludzkie
oko. To w tym padmie postrzegamy

wykoriczeniem metalicznym. Zaméwienia
specjalne sg doktadnie analizowane, by
klient mogt otrzymac szczegdtowe infor-
macje na temat dodatkowych kosztow i
czasu realizacji.

Nalezy pamietac, ze nasze produkty sq
wysoce odporne na dziatanie promieni
UV. W skali od 1 do 7, nasza seria

tkanin VALMEX® otrzymataby ocene 6.
Oznacza to, e trwato$¢ koloréw naszych
produktéw nalezy uzna¢ za bardzo
dobra, a nawet doskonata.

zmiany w natezeniu o$wietlenia. Co
prawda niektorzy producenci tkanin
membranowych korzystajg z wiekszego
natezenia $wiatta w swoich pomia-
rach, by zwigkszy¢ parametry swoich
materiatow, ale sg one osiggalne tylko
przy uzyciu sztucznego o$wietlenia.

W szczegolnych przypadkach (np. w na-
miotach cyrkowych) trzeba zastosowaé
materiat, ktory catkowicie blokuje
$wiatto sfoneczne. Tkaniny takie mozna
produkowaé¢ w barwach tgczonych oraz
z réznymi kolorami powtoki po obu
stronach materiatu. Prosze odwiedzi¢
witryne http://www.mehler-texnologies.
com lub skontaktowa¢ sie z nami w celu
uzyskania dodatkowych informaciji o
naszych tkaninach.

Srednie natezenie $wiatta stonecznego w Europie Srodkowej latem

Swiatto stoneczne — 100 000 LUX

Membrana o przepuszczalnosci
Swiatta wynoszaca 5% —
ok. 5000 LUX

do czytania gazety wystarczy
oswietlenie o natezeniu
300 LUX



7. W jaki sposéb materiat
zachowuje sie w kontakcie z
ogniem?

Materiaty VALMEX® zostaty zatwierd-
zone przez Niemiecki Instytut Budo-
whictwa jako zgodne z normg DIN 4102
o klasie B1, czyli sklasyfikowane jako
ognioodporne i samogasnace. Nasze

8. Jak konserwowac i czyscié
materiat?

W zwigzku z niska przyczepnoscig brudu
do powierzchni materiatu osiggniety
dzieki powtoce fluoropolimerowe;j
wiekszo$¢ zanieczyszczen zmywana
jest przez opady deszczu. W poréw-
naniu z konwencjonalnymi materiatami
budowlanymi nasze membrany nie
wymagajg skomplikowanej konserwacii.
Regularne kontrole powierzchni ujawnia,
uszkodzenia spowodowane przez ostro

9. Jakiej gwarancji na produ-
kowane tkaniny udziela Mehler
Texnologies?

Na nasze produkty (MEHATOP F, powle-
kane PVDF) dajemy 10-letnig gwarancie.
Obejmuje ona kazda niestandardowg
utrate wiasciwosci tkaniny powodujaca,
iz nie jest ona w stanie chroni¢ przed
czynnikami atmosferycznymi, wigczajac
w to utrate wytrzymato$ci na rozcigganie,
odporno$ci na ogien i wodoszczelno$ci.
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tkaniny spetniajg réwniez wymagania
innych obowigzujacych na $wiecie norm
dotyczacych ognioodpornosci; certyfikaty
obowigzujgce w danym kraju mozemy
okaza¢ na zyczenie. Nasze materiaty
charakteryzuje bardzo niski wspétczynnik
masy, poniewaz w przeciwienstwie do
tradycyjnych materiatéw budowlanych
majg one tylko kilka milimetréw grubosci.

zakonczone przedmioty, ktére mozna
naprawi¢ na miejscu podczas czyszcze-
nia powierzchni. Czesto$¢ czyszczenia
uzalezniona jest od lokalizacji obiektu

i rodzaju tkaniny. Program konserwacji
powinien by¢ zaplanowany w fazie
projektowania, poniewaz moze sie on
wigza¢ z konieczno$cig uzycia dodatko-
wego wyposazenia.

Do czyszczenia powierzchni materiatu
nie wolno uzywac agresywnych i
kontaminujacych $rodkéw czyszczacych.
Zalecamy stosowanie produktow spec-

Gwarantujemy, ze materiat wykonany
jest zgodnie z jego kartg charakte-
rystyki. Zapewniamy tez, Ze $rednia
utrata wytrzymato$ci na rozcigganie

nie przekroczy 3% w skali roku i ze
materiat pozostanie wodoszczelny i
ognioodporny, jesli nie ulegnie uszko-
dzeniu. Certyfikat gwarancii dla projektu
zostanie wydany na podstawie informacji
przedstawionych przez klienta w momen-
cie sktadania zamdwienia. Zawiera¢ on
bedzie zatwierdzone informacje ogoine

Kolejng zaletg stosowania naszych
materiatow jest niezwykle niskie ryzyko
zawalenia sie cafej konstrukcii.

Co wiecej, w przypadku pozaru tkanina
ulega stopieniu, tworzac naturalne otwo-
ry odprowadzajace dym.

jalistycznych, jakich jak UNGAPON®,
niealkaliczny Srodek myjacy, ktéry nie
zawiera rozpuszczalnikdw, produkowany
przez niemieckg firme Max Bail.
Powierzchnie tkaniny nalezy sptukiwaé
czysta, ciepta woda; Srodek czyszczacy
mozna nanie$¢ w postaci aerozolu lub
czystg szmatka i po paru minutach zmy¢
go woda. Jesli chodzi o rozcierczanie
$rodka czyszczacego i ochrone
$rodowiska, nalezy przestrzegaé in-
strukcji uzytkowania dostarczonej przez
producenta.

na temat zakresu eksploatacji obiektu,
informacje o projekcie, analizie statysty-
cznej, szczegotach konstrukcji oraz o
procesie produkcyjnym i instalacynym, a
takze o programie konserwacji.
Wymienione powyzej informacje bedq
nastepnie poddane ocenie przez
naszych technikdw i jesli wypadnie ona
zadowalajaco, gwarancja moze zosta¢
wydana na okres dtuzszy niz 10 lat.



Czesto zadawane pytania

10. Swietnie, wszystko jasne...
ale ile to wszystko kosztuje?

Cena tkaniny membranowej uzalezniona
jest od jej rodzaju, wytrzymato$ci,
powtoki i wykonczenia.

W poréwnaniu z innymi materiatami do
budowy konstrukgji tekstylnych mem-
brany PVC-PES sg wiasciwie najlepszym
wyborem, je$li dla klienta liczy sie stosu-
nek jakosci do ceny.

Dodatkowo, ze wzgledu na popularng

i doS¢ tatwg w zastosowaniu technike
zgrzewania pradem o wysokie;
czestotliwosci, wysokq elastyczno$¢ i
niezwykle krotki czas produkcii, tkani-
ny PVC-PES zwigkszajg optacalnos¢
inwestycj.

Mehler Texnologies od kilkudziesigciu lat
produkuje niezawodne i specjalistyczne
tkaniny membranowe, dzigki czemu
jesteSmy w stanie dokonywa¢ modyfi-
kacji ulepszania materiatu nawet w tra-
kcie procesu produkcyjnego. Whasciwosci
naszych tkanin, takie jak fatwo$¢ prze-
noszenia, zgrzewania i prosta instalacja
dzieki zmiennemu wspdtczynnikowi
rozciagliwosci, umozliwiajg naszym
klientom redukcje niepotrzebnych kosz-
téw i skrocenie czasu potrzebnego na
realizacjg inwestycji.

Koszt instalacji zaprojektowanej specjal-
nie konstrukcji tekstylnej w duzej mierze
uzalezniony jest nie od wyboru tkaniny,
lecz innych materiatéw budowlanych.
Inne czynniki, ktére odgrywaja znaczaca
role w ksztattowaniu kosztéw projektu,
to: wielko$¢ inwestycji, forma i stopier
skomplikowania projektu, wymagania
statystyczne, rodzaj konstrukcji nosnej,
olinowania, jako$¢ mocowan (materiat

i potaczenia), wymagana metoda pro-
dukciji i instalacji oraz rodzaj miejscowej
gleby i warunki klimatyczne.

Ocena powyzszych elementow w celu
przygotowania wstepnego kosztory-

su stanowi najwieksze wyzwanie na
poczatku realizacji projektu. Przygotowa-
nie kosztorysu dodatkowo utrudnia to, iz
w przypadku architektury tekstylnej nie
ma projektéw standardowych. To kolejna

cecha odrozniajaca konstrukcje tekstylne
od budynkoéw tradycyjnych — kazdy pro-
jekt jest wyjatkowy i wymaga unikalnych
rozwigzan. Szczegdty moga rdznic sie w
zaleznosci od producenta, wymagania
statystyczne i jako$ciowe sg inne w po-
szczegoinych krajach, a doSwiadczenie
wszystkich stron zaangazowanych w pro-
jekt rdwniez moze odgrywaé znaczacg
role w przygotowywaniu kosztorysu i
wplyna¢ na koszty inwestyciji.

W zwigzku z tym przygotowanie
kosztorysu konstrukciji tekstylnej nalezy
powierzy¢ ekspertom.

Koszt tkaniny membranowej w przypad-
ku tkanin PVC-PVDF, w zalezno$ci od
rodzaju, ksztattuje sie na poziomie zale-
dwie 5-15% catkowitych kosztow projektu.
Dlatego dodatkowych oszczedno$ci
warto poszuka¢ w innych elementach
inwestycji.

Cena metra kwadratowego membrany
PVC-PVDF moze wynosi¢ od 100 do
300 euro. Bedzie ona uzalezniona od
wzoru, rodzaju tkaniny, rodzaju i zakresu
konstrukcji nosnej, lokalizacji inwestycji
oraz stopnia skomplikowania prac
montazowych. Powyzsze szacunkowe
ceny nie uwzgledniajq strat materiatow
ani podatkow i cet.

Strata materiatéw i koszty robocizny w
przypadku form stozkowych sg o wiele
wyzsze niz w przypadku innych popular-
nych wzoréw. Poza tym membrana tego

samego typu powlekana PTFE moze
podnie$¢ koszty catej inwestycji 0 30-
50% ze wzgledu na znaczaca rdznice w
cenie materiatu jak takze ze wzgledu na
skomplikowany proces produkcyjny oraz
metode instalacji powtoki.

Konstrukcje wspierane powietrzem (po-
dtrzymywane pneumatycznie) wymagajq
nieprzerwanego doptywu powietrza,
nawet je$li chodzi tylko o wymiane po-
wietrza ulatniajacego sie przez szczeliny.
To generuje wyzsze koszty energii niz w
przypadku konstrukcji tekstylnych.

Przedstawione powyzej wartosci
powinny by¢ traktowane orientacyjnie i
nie zastepuja dokfadnej analizy kosztow
projektu, ktory zamierzajg Paristwo
zrealizowac. Powyzszy przyktad dotyczy
konstrukcji stozkowej przykrytej tkaning,
0 powierzchni 4000m2 wznoszonej w
Europie w fagodnych warunkach klima-
tycznych, bez fundamentu i innych robét
ogolnobudowlanych.




11. Dlaczego warto uzywaé
tkanin Mehler Texnologies?

Naszym klientom oferujemy catg naszg
wiedze i doSwiadczenie dotyczace tkanin
membranowych. Mehler jest dobrze
rozpoznawalng marka i pionierska firma
na rynku materiatéw powlekanych PVC,
posiada takze bogate doswiadczenie i
wspdtpracuje z uznanymi ekspertami z
catego $wiata.

12. Inne pytania?

Jesli majq Panstwo inne pytania, prosze
skontaktowa¢ sie z naszymi specjalista-
mi, piszac na adres e-mail:
info-pl@mehler-texnologies.com

Uwaga:

Informacije przedstawione w ninigjszym
prospekcie majg charakter wytacznie
informacyjny i nie moga by¢ traktowane
jako wigzace w sensie prawnym. Mehler
Texnologies GmbH zastrzega sobie pra-
wo do anulowania, wprowadzania zmian
i modyfikacji powyzszych informacji w
dowolnej chwili i bez powiadomienia.

Czesto zadawane pytania

+ Jeste$my wzorem dla catej branzy
materiatéw membranowych, poniewaz
od 60 lat dostarczamy na rynek innowa-
cyjne produkty wysokiej jakosci.

* Aktywnie angazujemy sie w ochrone
Srodowiska. Nasze produkty spetniajg
europejskie standardy jakosSci i
podlegajg recyklingowi.

* Nasze tkaniny dostepne sg w réznych
klasach wytrzymatosci i z roznymi
wykoriczeniami.

« Oferowang najwyzsza jakos¢ udowad-
niamy od 14 lat, produkujac cieszacy
sie wysokim uznaniem zgrzewalny
materiat powlekany PVDF (seria MEHA-
TOP F).

* Tkaniny oferujemy w atrakcyjnych
szeroko$ciach nawet do 5 metrow
(standardowo 2,5 metra).

* Aby zmniegjszyc¢ ilo$¢ dwutlenku wegla
emitowang do atmosfery podczas trans-
portu, w celu skrocenia czasu dostawy
rozmiesciliSmy nasze magazyny na
calym $wiecie.

+ W 3 zakfadach zlokalizowanych w
krajach Unii Europejskiej rocznie produ-
kujemy 50 milionéw metréw kwadra-
towych wysokiej jakosci tkanin.




Prawa wiasnosci intelektualnej

Niniejszy prospekt i cata jego zawarto$¢
chroniona jest prawami autorskimi.
Mehler Texnologies GmbH jest jedy-
nym wiascicielem praw do niniejszych
materiatow.

Korzystanie z niniejszych materiatow,
ich tresci, zdje¢ lub fragmentow oraz
logo Mehler i innych elementéw grafi-
cznych sugerujacych, ze firma Mehler
Texnologies GmbH jest autorem lub
wspbtautorem danej publikacji, bezwa-

O autorze

Paolo Giugliano dofaczyt do Mehler
Texnologies GmbH na poczatku czerwca
2008 r. jako osoba odpowiedzialna za
segment produktéw tekstylnych. Od 15
lat poszerza swoje doSwiadczenie w

tej specjalistycznej branzy przemystu
budowlanego. Zanim dotaczyt do

Mehler Texnologies, pracowat dla

firm o miedzynarodowym zasiegu
produkujacych tkaniny specjalistyczne,

Mehler Texnologies — tkaniny
techniczne na calym swiecie

Mehler Texnologies ma oddziaty i biura
sprzedazy na catym $wiecie.

Jesli jestescie Panstwo zainteresowani
wspdipracg?

Prosimy o kontak!
info-pl@mehler-texnologies.com

Dodatkowe informacje na
www.mehler-texnologies.com

runkowo wymaga pisemnej zgody Mehler
Texnologies GmbH.

Jesli za zgoda Mehler Texnologies
GmbH w jakiejkolwiek publikacji wykor-
zystywane beda materialy zdjeciowe, to
obok opisywanych materiatéw nalezy
zamiesci¢ nastepujaca note:

(Opis materiatu)

(c) Mehler Texnologies GmbH,
info-pl@mehler-texnologies.com

zajmujgc stanowiska w dziatach pro-
dukeyjnych czy instalacyjnych, takze na
stanowiskach kierowniczych.

Paolo Giugliano nie tylko posiada bogatg
praktyczng wiedzy z dziedziny architektu-
ry tekstylnej, lecz takze jest ekspertem w
dziedzinie przygotowywania kosztorysow
i planowania/kontroli projektow.

Oswiadczenie:
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Nastepnie w terminie 8 dni od daty pu-
blikacji/uzycia takich materiatéw nalezy
przestac ich kopie. Ta sama zasada ma
zastosowanie w odniesieniu do informacji
pisemnych lub cytatéw z materiatéw wy-
danych przez Mehler Texnologies GmbH.

Wszelkiego rodzaju odstepstwa od
powyzszych przepisow beda rozpatrywa-
ne na mocy prawa lokalnego.

Podziekowania

Specjalne podziekowania dla prof.
Bernda Baiera za wsparcie.
Podziekowania dla Maffeis Engineering
za obrazy komputerowe.

Dzigkujemy réwniez prof. Robertowi

Off dyrektorowi Institute for Membrane
and Shell Technologies oraz catemu
zespotowi IMS za nadzor nad opracowa-
niem niniejszego przewodnika.
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Informacije i szczegéty przedstawione w niniejszej publikacji zgodne sg ze stanem
istniejacym w dniu wydania bez mocy prawnej i mogg podlega¢ modyfikacjom
bez powiadomienia. Informacje te dotycza wytacznie ogélnej sprawnosci tkanin.
Szczegdly nalezy uzgadnia¢ indywidualnie dla kazdego projektu, a gdzie zachodzi
taka konieczno$¢ — uzgadniac¢ je bezposrednio z producentem. (09/2008)



Mehler Texnologies - around the world
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Poland

Manufacturing and sales

Mehler Texnologies GmbH
Rheinstrasse 11

D-41836 Hiickelhoven
info@mehler-texnologies.com

Mehler Texnologies GmbH
Edelzeller Strasse 44

D-36043 Fulda
info@mehler-texnologies.com

Mehler Texnologies s.r.o.

Karla Capka 1085

CZ-512 51 Lomnice nad Popelkou
info@mehler-texnologies.cz

Sales companies and Sales offices

Mebhler Texnologies SARL

Bat. A1

3 chemin des Cytises

F-69340 Francheville
info-fr@mehler-texnologies.com

Mebhler Texnologies Ltd.

Office 008, The Business Centre,
Futures Park, Bacup,

Rossendale, OL13 0BB
info-uk@mehler-texnologies.com

Mehler Texnologies S.p.A.

Via Enrico Fermi 52

1-20019 Settimo Milanese
info-it@mehler-texnologies.com

Mehler Texnologies SIA
Maskavas iela 418

LV-1063 Riga
info@mehler-texnologies.lv

Mehler Texnologies Sp. z o.0.
ul. Mikotajczyka 31a

PL-41-200 Sosnowiec
info-pl@mehler-texnologies.com

Romania

Turkey

c

SA

United
Arab
Emirates

India

i

Russia

China

SC Mehler Texnologies S.R.L.

Str. Linia de Centura Nr.2, D2

R0O-077175 Stefanesti de Jos (Judetul lIfov)
office@mehler-texnologies.ro

Mehler Texnologies Ltd. Sti.
Bagcilar, Glingdren Sanayi Sitesi
Ikitelli Organize Sanayi

18'ci Blok - No. 25-27-29
Kiiciikcekmece, TR-Istanbul
info-tr@mehler-texnologies.com

Mehler Texnologies, Inc.
220 B Cabell Street
Martinsville, VA 24112
Ivia@mehlertex.com

Mehler Texnologies Middle East
Dubai Airport Free Zone

P.0.Box 293634

Dubai-UAE
n.benfrej@mehler-texnologies.com

Mehler Texnologies India

Plot No. 52, Udyog Vihar Phase - VI,
Sector 37, Gurgaon - 122001

India

info@mehler.in

Mehler Texnologies Russia
info@mehler-texnologies.com

EUSOURCE INTERNATIONAL
Guangzhou Office

R.806 Goayage

Tianyu Garden

152 Linhe Zhong Road
Guangzhou 510610
brigittehuang@googlemail.com
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