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SPECYFIKACJA DLA PROJEKTU

1. Akceptowane formaty plikow: PDF, TIFF, JPG, Al, EPS, PNG, SVG

2. Format projektu 1:1, w przypadku druku wielkoformatowego dopuszczalne skalowanie
1:10..

3. Kazdy projekt musi zawiera¢ spady, przynajmniej 2 cm z kazdej strony.

4. Kolorystyka: wytacznie CMYK, czarne teksty i drobne elementy powinny sktadac si¢
tylko z koloru czarnego (K) bez dodatku pozostatych (CMY).

5. Pliki PDF powinny by¢ w trybie PDF X/3, 1 nie powinny zawiera¢ elementow
przezroczystych (przezroczystosci powinny by¢ sptaszczone).

6. Rozmiar brutto - rozmiar powigkszony o spad, czyli naddatek tta, ktory zostanie obciety
aby dookota gotowego wydruku nie pozostal biaty obszar.

7. Rozmiar netto - docelowy rozmiar wydruku.

Specyfikacja JakoSciowa Produktu

1. UWAGI OGOLNE ZAKRES DOKUMENTU:

1.1. Dokument okresla ogdlne standardy jakosci dla wyrobdéw produkowanych przez
Tapetomat.com. Dokument definiuje zar6wno same parametry jako$ciowe, jak réwniez
kryteria ich akceptacji.

2. PODSTAWOWE DEFINICJE

2.1. Funkcjonalno$¢ i niemozliwo$¢ uzycia zgodnie z przeznaczeniem.

* Produkt, ktéry nie jest kompletny tj. nie posiada wszystkich zamdéwionych elementow,

* Produkt, ktérego nie mozna w sposob standardowy uzytkowac tj. przyklei¢ do $ciany,
nietrwaty, razace btedy druku.

2.2. Niezgodno$¢ - niespetnienie wymagania nieograniczajace funkcjonalnosci,

2.3. Wada — niespelnienie wymagania ograniczajace funkcjonalnosc,

2.4. Proof - wydruk porownawczy, ktorego celem jest symulacja rzeczywistego procesu
druku w sposob jak najwierniej imitujacy rezultaty osiggane na maszynie drukujacej. Stanowi
podstawowg wytyczna kolorystyczna; dostarczany przez Klienta, moze by¢ takze wykonany
przez Studio CtP na zlecenie Klienta,

AE —r6znica koloru miedzy wzorcem a probka,

2.5. Arkusz kolor OK — arkusz wzorcowy wybrany z druku produkcyjnego w jak
najwiekszym stopniu zgodny kolorystycznie z proofem, podpisany przez Klienta, Technologa
lub Drukarza. Jako material poréwnawczy uzyskany na maszynie drukujacej stanowi
rzeczywisty, osiagalny wzorzec barwy dla operatora 1 jest wzorcem odniesienia dla calego
naktadu,

2.6. n—ilo$¢ dopuszczalnych niezgodnosci,

2.7. Pola kontrolne — pola tonalne lub wielobarwne umieszczane na powierzchni drukarskiej
dla kontroli jako$ci druku; pola kontrolne pozwalaja zarowno na wzrokowg jak i
instrumentalng kontrole jakosci druku,

2.8. Proba acetonowa — test wykonywany w celu sprawdzenia poprawno$ci utrwalenia
atramentu, ocena reakcji atramentu na aceton.
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3. DRUK
3.1. WZORZEC KOLORU - BARWY PROCESOWE Podstawowym wzorcem
kolorystycznym dla wydrukéw wykonanych z barw procesowych jest proof certyfikowany
wykonany zgodnie z normg ISO 12647-2:2004.
3.2. Proofy powinny by¢ wykonywane z plikow zatwierdzonych przez Klienta do druku. Na
kazdym proofie musi si¢ znajdowac pasek kontrolny 1 prawidlowa certyfikacja. Brak
certyfikacji zmniejsza wartos¢ takiego proofa jako wzorca kolorystycznego i uniemozliwia
wykorzystanie go jako materiatu wzorcowego — w takim przypadku Producent wykonuje
wlasny proof certyfikowany.
3.3. Proof zachowuje wazno$¢ kolorystyczng przez 30 dni od wykonania. Dostarczenie
prawidtowo wykonanego wzorca druku (proofa) pozwala na uzyskanie maksymalne;j
zbieznosci kolorystycznej miedzy produktem drukarskim a wzorcem druku. W przypadku
akceptacji druku przez Klienta materiatem wzorcowym dla drukarza staje si¢ arkusz
zaakceptowany i podpisany przez Klienta.
3.4. . Proof Kolor OK. staje si¢ wzorcem odniesienia dla produktu.
3.5. Uszlachetnianie produktu drukarskiego moze mie¢ wptyw na barwe. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za zmian¢ barwy powstala w wyniku uszlachetniania -
laminowanie, lakierowanie — poza maszyng drukujaca.

4. . METODY KONTROLI KOLORYSTYKI
4.1. Za podstawowa metodg¢ kontroli kolorystyki uznaje si¢ ocen¢ wizualng. Za
wspomagajacg metode kontroli kolorystyki (zalecang w celu weryfikacji oceny wizualnej)
uznaje si¢ pomiar paska kontrolnego. Pomiar paska kontrolnego staje si¢ podstawowym
narzedziem kontroli poprawno$ci wydruku w przypadku braku proofa.
4.2. OCENA WIZUALNA BARWY
Oceny wizualnej zgodnos$ci proofa z odbitka drukarska nalezy przeprowadzaé¢ w
standardowych warunkach o§wietleniowych zgodnych z norma ISO 3664:2009/P1. Arkusz
Kolor OK. powinien by¢ zgodny kolorystycznie z proofem lub innymi wytycznymi
kolorystycznymi np. akceptacja Klienta. Arkusze naktadowe powinny by¢ zgodne
kolorystycznie z arkuszem Kolor OK.
4.3. AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE
Kolorystyka zgodna lub nieznacznie odbiegajaca od wzorca Kolorystyka znaczaco
odbiegajaca od wzorca
4.4. KOLORYMETRYCZNA OCENA KOLORYSTYKI
Pomiar kolorymetryczny nalezy traktowac jako wspomagajaca metod¢ oceny kolorystyki.
Staje si¢ on podstawowym narzedziem w przypadku braku proofa lub proofa nie
certyfikowanego.
Warunki pomiaru: - urzadzenie — SpectroEye (GretagMacbeth) , - podtoze — whasne, - filtr
fizyczny — polaryzacyjny, - o$wietlenie — D50, - kat obserwacji - 2°, - standard gestosci — 1ISO
E Wspotrzedne barwne CIELAB Lab dla apli barw procesowych powinny by¢ zgodne z
przyjetymi warto$ciami CIELAB Lab dla danego rodzaju podtoza. Odchylenia od warto$ci
docelowych powinny si¢ mie$ci¢ w granicach tolerancji opisanych w normie ISO 12647-
2:2004. Ponizsza tabela przedstawia zakres dopuszczalnych odchylen (AE) dla apli barw
procesowych.
4.5. BARWA BLACK CYAN MAGENTA YELLOW
Odchylenie odbitki naktadowej od Kolor OK. 4 4 4 5 Charakterystyka przyrostu punktu
rastrowego dla arkusza Kolor OK.
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4.6.. WZORZEC KOLORU - BARWY SPECJALNE
Podstawowym wzorcem kolorystycznym dla wydrukow z barw specjalnych, metalicznych i
fluorescencyjnych jest standardowy, aktualny papierowy wzornik Pantone. Dopuszczalne jest
stosowanie innych wzornikéw barw specjalnych po uzgodnieniach migdzy Producentem a
klientem . Arkusz Kolor OK jest podpisywany na podstawie wizualnej oceny zgodnos$ci
probki wydruku ze wzornikiem Pantone. Po podpisaniu arkusza Kolor OK staje si¢ on
podstawowa wytyczng kolorystyczng dla wykonania produktu. Arkusz Kolor OK powinien
by¢ zgodny z dostarczonym wzorcem kolorystycznym.
4.7. AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

Kolorystyka zgodna lub nieznacznie odbiegajaca od wzorca Kolorystyka znaczaco
odbiegajaca od wzorca
4.8 . PASOWANIE OBRAZU Obrazy barwne powinny nachodzi¢ na siebie. Przesunigcie
obrazéw barwnych wzgledem siebie (rozpasowanie obrazéw) nie powinno przekraczac
dopuszczalnego zakresu tolerancji.
4.9. AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

Rozpasowanie <= 0,2 mm Rozpasowanie > 0,2 mm .
4.10. . NIEZGODNOSCI OBRAZU I NIEZGODNOSCI MECHANICZNE
Arkusz powinien by¢ wolny od niezgodnosci obrazu ograniczajacych funkcjonalnos¢ takich
jak: MORA / MURZENIE / DUBLOWANIE / WYBIERANIE OBRAZU PRZENOSZENIA
OBRAZU / TONOWANIE/ PODMYCIE/ZAWODNIENIE FARBY / PEKNIECIA/
ZARYSOWANIA PLYTY / ZACIEKI / DZIURY / PLAMY / DUSZKI/ SMUGI / SMIECL
Arkusz powinien by¢ wolny od niezgodnos$ci mechanicznych ograniczajacych funkcjonalno$é
takich jak: NADTARGANIA / PEKNIECIA / ZAGIETE ROGI/ WASY / ZMARSZCZKI /
ZAKLADKI / ZALAMANIA / ZARYSOWANIA / ZABRUDZENIA / ODBICIA
4.11. WYKONCZENIE POWIERZCHNI Lakier/folia powinny by¢ potozone réwnomiernie
na catej powierzchni arkusza. Powierzchnia arkusza powinna pozosta¢ rowna i gladka, bez
wyczuwalnej chropowatos$ci. Nieakceptowalne jest posklejanie arkuszy i1 odciagnigcia farby.
4.12. CIECIE NA Fotobie

Dotyczy przycinania produktu do formatu finalnego przy uzyciu maszyny pomocniczej o
wysokiej precyzji cigcia.

4.13. FORMAT
Format cigcia jest okreslony w karcie technologicznej poprzez podanie fizycznych wymiarow
produktu wyrazonych w milimetrach: dtugosci 1 szerokosci Odchylenie formatu egzemplarza
od specyfikowanego formatu netto powinno miesci¢ si¢ w dopuszczalnym zakresie tolerancji.
AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE odchylenie od formatu <= 0,2 mm odchylenia
formatu >0,1mm
4.14. PROSTOKATNOSC Przyciete, prostopadte krawedzie produktu powinny tworzy¢ kat
90 stopni. Odchylenie od prostokatnosci powinno miesci¢ si¢ w dopuszczalnym zakresie
tolerancji. W produkcie gotowym nie powinno by¢ poszarpanych krawedzi 1 zadzioréw.

5. FOLIOWANIE Wytrzymato$¢ zgrzewu weryfikowana jest w sposob manualny.
Wytrzymatos$¢ zgrzewu uznaje si¢ za poprawng jesli oba zgrzane brzegi sag w stanie utrzymac
cigzar catego pakietu przy potrzasaniu z umiarkowang sita. Dodatkowe nie akceptowalne
niezgodnosci foliowania: uszkodzenia mechaniczne egzemplarza, nadtargania folii, otwory w
folii, brak cigglosci zgrzewu (przerwa na zgrzewie).

6. PAKOWANIE I SPEDYCJA Sposob pakowania powinien by¢ dostosowany do rodzaju
produktu tak, aby zapewniat ochrong¢ przed potencjalnymi uszkodzeniami podczas
magazynowania i transportu. Produkt powinien by¢ oznaczony tak, aby mozliwa byta jego
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jednoznaczna identyfikacja. Za standard pakowania uwaza si¢: - rolka w folii
termokurczliwej obkurczonej w tunelu grzewczym na maszynie Hugo Beck. Paczka w
kartonie, o wadze do 30 kg, - paleta europodobna pakowana do 700 kg i wysokosci
maksymalnej 140 cm,

7. DTP

7.1. Okreslenie DTP pochodzi od angielskich stow Desktop Publishing, co ttumaczy si¢ jako
publikowanie na biurku lub wydawnictwo na biurku.

7.2. DTP zastgpito tradycyjny drukarski sktad tekstu. Polega na kompleksowym
przygotowaniu produktu do drukowania.

7.3. Grafik DTP musi biegle postugiwac si¢ programami Photoshop, lllustrator , InDesign.
oraz RIP Caldera. Musi zna¢ zasady typografii, materialy poligraficzne, techniki drukowania,
procedury kalibrowania sprzetu komputerowego. Powinien tez umie¢ ocenia¢ jakos$¢
techniczng gotowego produktu.

7.4. Rozpoczyna swa prace od zapoznania si¢ z przestanymi przez klienta materiatami. W
programach graficznych przygotowuje material: zdjecia, projekty wektorowe itp.

7.5. grafik DTP wprowadza zmiany do pliku. Nazywamy to fachowo wyrabianiem korekty.

7.6. grafik DTP przygotowuje pliki do drukowania. Plik musi uwzglednia¢: rodzaj podtoza,
technike¢ drukowania. Sprawdza poprawno$¢ spadéw i1 zalewek, katy rastrow, strukture
czerni, nafarbienie, marginesy pracy czyli format netto , definiuje profil barwny, zapisuje w
formacie pdf i przesyta do druku.

7.7. W zaleznos$ci od formatu podtoza, na ktorym wykonywane jest zamowienie dokonuje tak
zwanej impozycji. Impozycja polega na prawidlowym ustawieniu poszczegolnych elementow
obrazu na substracie.

7.8. Ostatnim zadaniem grafika DTP jest sprawdzenie poprawnosci wydrukow i wykonania
prac wykonczeniowych.

7.9. Wymagania i techniki przetwarzania plikow PDF

Firma Adobe stale stara si¢ sprosta¢ potrzebom ustugodawcow. Obecnie firma Adobe
zaspokaja potrzeby branzy publikacji, oferujac zintegrowany system ztozony z kilku
technologii:

e Oprogramowanie Adobe Acrobat , obstugujace format Adobe PDF.

e Technologi¢ druku Adobe PostScript do obstugi niezaleznej od urzadzenia,
zalewkowania w procesorze RIP (Zalewkowanie Adobe In-RIP), rozbarwiania w
procesorze RIP oraz ptynnego mieszania.

e Oprogramowanie Adobe InDesign , umozliwia tworzenie uktadu w duzej
rozdzielczosci 1 bezposrednie przetwarzanie plikow PDF.
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e PDF/X, standard ISO dla wymiany tre$ci graficznych, ktory eliminuje wiele
zmiennych zwigzanych z kolorami, czcionkami i zalewkowaniem, ktore moga
prowadzi¢ do problemow podczas druku.

Procedury przetwarzania kompozytowych plikéw PDF w wysokiej rozdzielczosci na ogot
obejmuja urzadzenie wyjsciowe PostScript , ktdérego procesor RIP obstuguje wbudowane
rozbarwianie. Dlatego tez, jezeli urzadzenie wyj$ciowe uzywa jezyka PostScript lub nie
obstuguje rozbarwien w procesorze RIP, nalezy uzy¢ procedury ze wstgpnym rozbarwianiem
w formacie PostScript.

8. Sprawdzanie dokumentu przez klienta przed wyeksportowaniem do Producenta

Przed utworzeniem pliku PDF i wystaniem go do ustugodawcy nalezy sprawdzi¢, czy
dokument InDesign spetnia specyfikacje tego ustugodawcy. Ponizsza lista zawiera kilka
zalecen:

8.1. Nalezy uzy¢ funkcji Weryfikacja, dostepnej w programie InDesign, aby sprawdzi¢, czy sa
uzywane prawidtowe przestrzenie kolorow i rozdzielczos$¢ grafiki, czy czcionki sg dostepne i
moga by¢ osadzone, czy obrazy sg aktualne itd.

8.2. Przed wyeksportowaniem nalezy wyswietli¢ ustawienia eksportu Adobe PDF, a nast¢pnie
dostosowac je w miar¢ potrzeb. Obszar Podsumowanie zawiera sekcje ostrzezen, w ktorej
pojawiaja si¢ ostrzezenia o tym, ze nie mozna zastosowaé wybranych ustawien
predefiniowanych.

8.3. Jezeli grafika zawiera obiekty przezroczyste (w tym rowniez nadruki i cienie), a trzeba
opublikowac¢ ja w wysokiej rozdzielczosci, to przed zapisaniem pliku warto sprawdzi¢ efekty
splaszczania. Mozna si¢ w tym celu postuzy¢ panelem Podglad sptaszczania.

8.4. Jezeli dokument zawiera przezroczystos¢, nalezy zapyta¢ w przygotowalni, czy
ustugodawca woli otrzymac sptaszczony czy niesptaszczony plik PDF. Sptaszczanie jest
wykonywane na jak najp6zniejszym etapie danej procedury. Najlepiej, aby robit to
ustugodawca. Jezeli jednak ustugodawca chce, aby uzytkownik sam sptaszczyt obiekty
przezroczyste, nalezy przekaza¢ mu plik zgodny ze standardem PDF/X-1a.

8.5. Jezeli dokument bedzie rozbarwiany, to za pomocg panelu Podglad rozbarwien mozna
wyswietli¢ efekty rozbarwiania 1 limity pokrycia farba.

8.6. W dokumencie nalezy uzywac tylko obrazow w wysokiej rozdzielczosci.

8.7. Dla uzyskania najlepszych rezultatow w wydrukach w czterech standardowych kolorach
drukarskich nalezy uzywac tylko obrazéw CMYK. Mozna takze przekonwertowac obrazy
RGB na CMYK. Umozliwia to okno dialogowe Eksport Adobe PDF (kategoria Wyjscie).

8.8. Do eksportowanego dokumentu PDF mozna nie dotgcza¢ warstw ukrytych i
niedrukowalnych. (Zobacz Wybieranie warstw do druku lub eksportu do formatu PDF).
Wigcej informacji na temat przygotowywania dokumentéw programu InDesign do eksportu
do formatu plikow PDF w wysokiej rozdzielczo$ci mozna znalez¢ :



https://helpx.adobe.com/pl/indesign/using/printing-documents.html#choose_which_layers_are_printed_or_exported_to_pdf
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w sekcji Podrecznik drukowania w programie InDesign dla dostawcow ustug zwigzanych z
przygotowaniem plikéw do druku.

9. Przekazywanie pliku PDF do drukowania

9.1. Producenci drukarek dla platformy PDF Print Engine udost¢pnili nowe sterowniki oparte
na Adobe PDFDriver SDK, ktore obstuguja pliki PDF w trybie przekazywania. Jesli taka
drukarka zostata wybrana za posrednictwem programu InDesign, jej PPD informuje program,
ze jest to drukarka PDF (w zaleznos$ci od producenta drukarki).

9.2. Poniewaz program InDesign moze generowacé wysokiej jakosci pliki PDF poprzez ich
eksportowanie, drukowanie za pomocg drukarki PDF wykorzystuje wlasnie te funkcje, dzieki
czemu wysokiej jakosci plik PDF jest przekazywany do drukarki bez udzialu posredniczace;j
Sciezki PostScript.

9.3. jako$¢ wydruku pochodzaca z aplikacji ze sterownikiem PDF jest rowna lub lepsza niz
uzyskana z wydruku PostScript. Drukowanie plikow PDF poprzez drukarke PDF obstuguje
rowniez efekt aktywnej przezroczystosci i opcje zarzadzania kolorami ICC.

9.4. W programie InDesign w oknie dialogowym drukowania opcje zwiagzane z zarzadzaniem
kolorami, oddzielaniem koloréw i grafika sa wytaczone, poniewaz w celu zapewnienia lepszej
jakos$ci wydruku wszystkie operacje zarzadzania kolorami s3 wykonywane na urzadzeniu.

10. Tworzenie pliku Adobe PDF gotowego do druku

10.1. Ustugodawca moze uzy¢ programu Acrobat 7.0 Professional (lub nowszego) do
wykonania weryfikacji i rozbarwien. Kolejne wersje programu Acrobat Professional
zapewniaja bardziej zaawansowane narze¢dzia weryfikacji oraz umozliwiaja wprowadzenie
pewnych poprawek automatycznie. Ponadto moze uzywac aplikacji przygotowania do druku 1
technologii procesora RIP w celu przeprowadzenia weryfikacji, zalewkowania i naktadania,
oraz wykonania rozbarwien stron z cyfrowego wzorca.

10.2. Jezeli podczas tworzenia pliku Adobe PDF pominie si¢ obrazy, nalezy pamigtac o
zapewnieniu ustugodawcy dostepu do oryginalnych wersji w wysokiej rozdzielczosci tych
obrazow, ktore sa niezbedne do prawidlowego druku. Ponadto nalezy pamigtac, ze
uslugodawca musi mie¢ oprogramowanie Acrobat 7.0 lub nowsze w celu doktadnego
wyswietlenia tekstu i1 grafiki kolorowej. Najlepsze rezultaty wyswietlania zapewnia program
Acrobat 8 Professional lub nowszy.

10.3. W przypadku procedury obejmujacej zarzadzanie kolorami, mozna wykorzystac¢
precyzje profilow kolorow i wyswietli¢ podglad wydruku (probe ekranowg). Pozwala to
oceni¢ wyglad kolorow dokumentu po jego wydrukowaniu na danym urzadzeniu
wyjsciowym.

10.3.1. Przygotuj dokument do eksportu do formatu Adobe PDF.

10.3.2. Wyeksportuj go, uzywajac pliku .joboptions dostarczonego przez uslugodawce. Jezeli
nie ma takiego pliku .joboptions, nalezy uzy¢ predefiniowanego ustawienia PDF/X.

10.3.3. Zweryfikuj plik PDF w programie Acrobat 7.0 Professional lub nowszym.

10.3.4. Przeprowadz probe i korekte pliku PDF.

10.3.5. Przekaz zoptymalizowany do druku plik Adobe PDF do przygotowalni.


http://partners.adobe.com/public/asn/en/print_resource_center/IDCS_PrintGuide.pdf
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Dazymy do maksymalnego ulatwienia klientowi wspoélpracy i
przyspieszenia wszystkich procesow produkcyjnych.

1. W produkcji tapet, fototapet i in. nalezy w kazdym przypadku stosowa¢ procedur¢ dgzaca
do przygotowania pliku do druku — czyli w praktyce stworzenie kompozytowego pliku PDF.
1.1.PDF kompozytowy mozna wygenerowa¢ praktycznie w kazdym profesjonalnym
programie graficznym, dlatego w pierwszej kolejnosci nalezy wymagaé¢ od Zleceniodawcy
przekazania takiego pliku.

1.2. Plik kompozytowy oprocz wlasciwego formatu (wielko$¢ powinna by¢ podana w cm -
podstawa x wysokos¢ w formacie netto (bez spadéw) oraz brutto (ze spadami)). Nalezy
zwréci¢ uwage takze na inne parametry, ktorych zaniedbanie moze skutkowaé pogorszeniem
jakos$ci wydruku.
skala
1.3. Przy mniejszych formatach nalezy pracowa¢ w miar¢ mozliwosci na pliku w rozmiarze
docelowym (1:1).

1.4. Przy projektach wielkoformatowych mozemy pracowac np. w skali 1:10
1.5. Nalezy jednak pamigta¢, by taka informacj¢ pozyska¢ od Zleceniodawcy, a pozniej
mozna doda¢ informacj¢ w nazwie pliku.

Rozdzielczo$¢

1.6. Jesli w projekcie jest wykorzystana grafika rastrowa, taka jak fotografia, powinna ona
charakteryzowac¢ si¢ wysoka rozdzielczoscig — najlepiej nie mniejsza niz 300 dpi w skali 1:1.
1.7. W przypadku druku wigkszych elementéw, np. fototapety wielkowymiarowe, wartos¢
moze by¢ czasem mniejsza, ale musi by¢ adekwatna do formatu skali.

Kolory
1.9. Podstawg dla druku jest paleta CMYK (czyli: Cyan, Magenta, Yellow, Key color).

1.10. Nalezy wcze$niej sprawdzi¢ projekt w jakiej przestrzeni kolorystycznej zostal on
wykonany.

1.11. Nalezy przygotowywac pliki w powyzszej przestrzeni barw. Paleta CMYK stanowi
podstawe dla druku, dlatego oferujgc druk wielkoformatowy akceptowac nalezy pliki tylko w
tej przestrzeni kolorow.

1.12. Dlatego nalezy pamigtac, by przed przestaniem projektu sprawdzi¢ w jakiej przestrzeni
kolorystycznej zostal on wykonany.

1.13. Uzupetnieniem tej przestrzeni jest druk z palety Pantone, Nalezy odmawia¢ korzystania
z takiej mozliwosci.

1.14. Nalezy pami¢tac, ze pliki przygotowane w innej palecie, np. wlasnie Pantone badz
RGB, musza byé¢ przekonwertowane na CMYK, co moze powodowaé rozbieznoSci
kolorystyczne. Barwy moga staé si¢ wyblakle, malo nasycone lub zupelnie odbiega¢ od
tych zalozonych w projekcie.

1.15. Tylko odpowiednie przygotowanie pliku do druku daje gwarancje¢ dobrej jakos$ci.

2. DOSTARCZANIE MATERIALOW Nalezy przyjmowaé do druku materiaty wylacznie
w formie cyfrowe;j.

2.1. Komplet materiatbw wymaganych do rozpoczecia procesu realizacji stanowia:

1. Zamoéwienie Klienta
1.1. Wymagania dot. zamowienia (format netto, format brutto (ze spadami 2-3 cm) naktad,
rodzaj zadrukowywanego podtoza (substratu), i1lo§¢ kolorow.
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1.2. Termin dostarczenie materiatow zrédtowych.

1.3. Forma dostarczenia materiatléw zrodtowych (kurier, poczta, tacza elektroniczne).

1.4. Wykaz kompletu dostarczanych materialow: pliki, makiety, proofy i in.

1.5. Kontakty telefon/email/nazwisko do os6b odpowiedzialnych za dostarczenie materiatow
oraz osOb odpowiedzialnych za tytut ze strony Klienta (rowniez w dni §wigteczne).

1.6. Uzgodnienia dot. ewentualnej akceptacji wydrukow impozycyjnych lub proofow.

1.7. Wykaz réznic migedzy podstawag i mutacjami danego zlecenia.

2. Materialy zrodlowe (pliki z elektronicznym zapisem obrazu: JPG, PDF, Al, EPS, TIFF,
SVG, PNG,

3. Podpisana makieta z uwzglednieniem elementow dodatkowych , elementy dotyczace
montazu 1 naswietlania form drukowych, ktére muszg by¢ uwzglednione w zamoéwieniu:

3. UKLAD GRAFICZNY
3.1. Wokot elementow grafiki nalezy przewidzie¢ spady.

3.2. Spady

Minimalna wielko$¢ spadow dookota ,,obrazu” wynosi 20 mm poza format. Na spadzie
Zleceniodawca nie powinien umieszczac¢ generowanych automatycznie w programach
graficznych kostek CMYK i Grayscale, oraz opisow. Takie elementy jezeli sa niezbg¢dne,
umieszcza grafik u Producenta.
3.3. Znaki formatowe
Znaki formatowe umieszcza grafik Producenta w odlegtosciach dostosowanych do formatu
netto drukowanego produktu . UWAGA! Znaki formatowe nie mogg nachodzi¢ na spad.
3.4. Kolor czarny
W celu uzyskania czerni o mniejszej jasnosci w obszarach apli nalezy zbudowac kolor z
nastepujacych sktadowych: Cyjan 60%, Magenta 30%, Yellow 30%, Black 100%.
3.5. Rozdzielczos¢ obrazu

Najmniejsza akceptowana rozdzielczos$¢ obrazoéw rastrowych: 300 dpi. Rozdzielczos¢
optymalna to 300 dpi. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazy o niskiej
rozdzielczosci.
3.6. Format zapisu plikow
Wszystkie prace dostarczane do Producenta powinny by¢ plikami PDF wytacznie w wersji
kompozytowej tzw. wzorcem cyfrowym.
3.7. Sposéb generowania plikow
Kompozytowe PDF nalezy zapisa¢ zgodnie ze standardem PDF 1.3 w docelowej przestrzeni
barwnej CMYK. Producent zaleca generowanie plikow poprzez eksport z aplikacji Adobe
InDesign zgodnie z ustawieniami dostegpnymi w drukarni. Procedura ta pomaga uzyskac jak
najwieksza zgodno$¢ plikow PDF z systemem CTP.

3.8. W przypadku druku z kolorami dodatkowymi informacja ta powinna by¢ ujgta w
zamédwieniu.

3.9. Producent nie odpowiada za kod postscript generowany z programu Corel Draw oraz za
pliki PDF generowane bezpos$rednio z tego programu!




wpetomat - SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZYGOTOWANIA MATERIALOW DO DRUKU ORAZ
NORMY JAKOSCIOWE DLA PRODUKTOW TAPETOMAT | WALLSWORK

3.10. UWAGA! Za nadanie atrybutu OVERPRINT (nadruku) na czarne teksty i pola
odpowiada DTP Zleceniodawcy. Za elementy w innych kolorach posiadajace atrybut
overprint Producent nie odpowiada.

3.11. Niedopuszczalne jest stosowanie elementow zapisanych w przestrzeniach: barwnych
(np. CIE Lab) lub technologicznych (np. SRGB), dostarczanie plikow niezgodnych z
dostarczonym wzorcem barwnym lub makieta, itp.

3.12. Niedopuszczalne jest umieszczanie w plikach elementéw skanowanych copy-dot bez
wczesniejszych uzgodnien z Producentem. Pliki powinny zawiera¢ prawidtowo
wygenerowane i ustawione znaki formatowe.

3.13. Nazwy plikéw nie powinny zawiera¢ polskich liter oraz znakow specjalnych (typu: * ,
>\ /? itp), dopuszczalny jest jedynie podkresinik.

3.14. Nazwa pliku musi odpowiadac¢ jego zawartosci. Za ustawienie takich atrybutow
elementow graficznych jak knock-out odpowiada DTP zleceniodawcy.

3.15. Trapping ustawiany jest podczas rastrowania pracy u Producenta. Pliki powinny by¢
przed wystaniem do druku sprawdzone odpowiednim programem, np. Enfocus Pit Stop w
celu detekcji bledow i1 zgodnosci z dostarczong makietg. Sprawdzeniu nalezy poddac¢ pliki
dostarczane do Producenta. Obowigzkowe jest przestanie plikow probnych w przypadku
rozpoczecia wspolpracy z Producentem.

3.16. Dostarczanie materialow cyfrowych.

Materiaty cyfrowe ( poza tapetomatem) nalezy dostarczac siecig internetowg cyfrowym
taczem elektronicznym na serwer FTP. W przypadku przesytania plikow zapisanych w
formacie PS powinny one by¢ skompresowane ZIP-em. Informacj¢ o loginie i hasle do w/w
konta przekazuje Opiekun Klienta u Producenta. Materiaty cyfrowe mozna takze dostarczaé
na nosnikach CD, CD-RW+/-, DVD-R+/- (preferowany zapis jednosesyjny). W przypadku
wystgpienia problemoéw z przekazaniem materiatow do druku, prosimy o kontakt z osobg
prowadzacg dane zlecenie ze strony Producenta.

3.17. Za termin dostarczenia materiatdéw cyfrowych uwaza si¢ czas dostarczenia kompletnych,
nie wymagajacych poprawy materiatdéw tacznie z pisemng akceptacja zrastrowanych plikow
pogladowych. Producent nie pobiera materialow cyfrowych z serwera Klienta jak réwniez
wyklucza mozliwo$¢ przesytania plikow poczta elektroniczng (e-mail).

3.18. Otrzymanie przez Producenta materiatow do druku w przekroczonym terminie moze
wplynaé¢ na opdznienie ekspedycji gotowego produktu, za co Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

3.20. Nazewnictwo plikow Nazwa wilasna pliku powinna zawieraé: — numer pliku —
nazwe i numer wydania — nazwe mutacji.

3.21. W przypadku wystepowania ewentualnych poprawek plikow, numer kolejnej korekty
pliku zapisujemy zgodnie z zasadg przyjeta dla plikow wnetrza. Dostarczenie kolejnej wersji
pliku wymaga pisemnego poinformowania i potwierdzenia pod adresem e-mail:
produkcja@tapetomat.com
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4. KRYTERIA PRZYGOTOWANIA CYFROWYCH WYDRUKOW PROBNYCH
Cyfrowy wydruk prébny (proof), na okreslonym podlozu i symulujacy standard druku,
stanowi jedyny akceptowalny wzorzec barwny.

4.1. Wszystkie wydruki probne muszg by¢ zaakceptowane i certyfikowane za pomocg paska
kontrolnego.

4.2. W opisie wydruku probnego muszg znajdowac si¢ nastepujace informacje:

» Nazwa profilu ICC charakteryzujacego wydruk na danym podtozu

* Nazwa pliku zrodlowego,

* Data wykonania,

* Naklejka potwierdzajaca poprawnos¢ wykonania wydruku prébnego z wynikami,

* Podpis osoby certyfikujacej wydruk probny,

» Data ostatniej kalibracji systemu proofingowego.

UWAGA! Cyfrowe wydruki probne musza by¢ wykonane z tych samych plikow, ktore
przestano do druku.

4.3. Parametry akceptowalnego proofa

* AE p6l pelnych CMYK <5

* §rednia AE <3

* maksymalna AE < 6

* AE symulacji podtoza < 2,5

» §rednia AH dla pdl balansu szarosci

Dnia 28-03-2018 r.
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