Informacje o ogloszeniu zapytania ofertowego nr 11-18

Termin skladania ofert

do dnia 18-08-2018

Nazwa zamawiajacego

VELKOM W.L.K.M. KURCZUK S.C. LIDIA GOLIANEK-KURCZUK, MICHAL
KURCZUK, KRZYSZTOF KURCZUK

Numer ogloszenia

Ogloszenie — zapytanie ofertowe nr 11-18

Status ogloszenia
Aktualne

Dostawa ,,wizyjnego systemu kontroli jakoS$ci cigcia na bryty w maszynie do cigcia tapet
z doktadnoscig szerokosci brytow do 0,10 mm, przeznaczonego do wspotpracy z
maszyna do ciecia ,,

Miejsce i sposob skladania ofert
Oferta moze zostac¢ ztozona w formie zgodnie z kryteriami zawartymi w ogloszeniu:

e W formie papierowej osobiscie w biurze VELKOM s.c. w Lublinie ul. Szmaragdowa
24a ; 20-570 Lublin. Ofertg nalezy sktada¢ w zamknietych kopertach, z dopiskiem na
kopercie ,,wizyjny system kontroli jakosci ciecia” Adres: VELKOM WLKM
Kurczuk s.c. , ul. Szmaragdowa 24a, 20-570 Lublin

e e-mailem na adres Velkom@velkom.pl, od poniedziatku do pigtku w godzinach 10:00
- 16:00. , lub listem poleconym, kurierem .

Adres e-mail, na ktory nalezy wysta¢ oferte

velkom@velkom.pl

Osoba do kontaktu w sprawie ogloszenia

Wincenty Kurczuk

Nr telefonu osoby upowaznionej do kontaktu w sprawie ogloszenia

605602623
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Skrocony opis przedmiotu zamdowienia

1. Przedmiotem Zamowienia jest dostawa ,,wizyjnego systemu kontroli jakoSci cigcia na
bryty w maszynie do ci¢cia z dokladnoscia do 0,10 mm, przeznaczonego do wspélpracy
z maszyng do ciecia ,, Zamawiajgcy wdraza technologie wytwarzania tapet i innych pokry¢
sciennych do dekoracji wnetrz. Dla uzyskania wysokiej doktadnosci cigcia wzdtuznego i
poprzecznego brytow tapet i fototapet w urzadzeniu do ci¢cia zastosowane sg systemy
fotokomoérkowe zainstalowane fabrycznie. Istniejg jednak sytuacje, gdy systemy fabryczne w
pewnych warunkach nie wychwytuja wad cigcia dlugich brytéw o dtugosci ok. 10 m. Dlatego
przewidziany zostat dodatkowy system wizyjny do monitorowania, zapisu i sygnalizowania
niedoktadnosci cigcia w przypadku powstania réznicy W Szerokos$ci przycigtego brytu
powyzej akceptowalnej tolerancji 0,10 mm. Szerokosci cigtych dwoch rownolegltych brytow
posiadajg wymiary w zaleznosci od potrzeb od 50 do 70 cm albo pojedynczej bryty od 50 do
145 cm . Funkcje kontroli doktadnosci ciecia (szeroko$ci brytdow) ma spetnia¢ ,,Wizyjny
system monitorowania (kontroli), przystosowany do wspolpracy przy cieciu na bryty
zadrukowanych substratow tapet i fototapet . Opracowywany system wytwarzania
przeznaczony jest do realizacji zindywidualizowanych projektéw dekoracji §ciennych. W
zwigzku z tym, W procesie wytwarzania pojawiaja si¢ rozne szeroko$ci brytow, do inspekcji
ktérych powinien by¢ przystosowany system wizyjny. Dlatego wskazana jest mozliwo$¢
ustawiania czujnikow optycznych systemu wizyjnego w liniach ciecia podtuznego (krawedzi
po cigciu) lub w osiach znacznikow ,,+” w zaleznosci od potrzeb.

Wymagania techniczne
Do inspekcji wizyjnej wykorzysta¢ nalezy:

1. komputer wyposazony w oprogramowanie umozliwiajace testowanie metod
przetwarzania danych i pomiarow geometrycznych stosowanych w wizyjnych
systemach pomiarowych.

stanowisko do pomiaréw wizyjnych wyposazone w ]zestawwm] kamer lub czujnikow

3. stelaz z uchwytami do mocowania czujnikoéw, kamer itp. W wymaganych osiach i w

liniach cigcia krawedzi podtuznych.

4. cyfrowe aparaty fotograficzne, kamery czujniki (mikroskop cyfrowy) w

celu powigkszenia zdje¢ i zblizen wykrytych wad cigcia.
5. System alarmowy po wykryciu wad cigcia podtuznego skutkujacego uzyskaniem
przycietych brytow z btedem powyzej granicy tolerancji (0,1 mm) .
Algorytm przetwarzania
Algorytm oparty na przyjetej metodzie przetwarzania obrazu i uzyskiwania informacji.
Podstawowymi etapami przetwarzania obrazow i pomiaru powinny by¢:
1. Wstepne przetwarzanie w celu wyeksponowania cech wymiarowych.
2. Wykrywanie cech pozwalajacych na pomiar lub identyfikacje réznic wymiarowych.
3. Kontrola wymiar6éw identyfikacja, klasyfikacja réznic.
W przypadku zadania wykrywania wad cigcia przyja¢ mozna dwie alternatywne metody:
Metoda 1. Wykrywanie wad cigcia na zdjeciach wykonanych za pomoca kamer
wyposazonych w matrycowe elementy optyczne. Na zdjgciu wykonanym za
pomoca matrycy dwuwymiarowej widoczny jest znaczny obszar powierzchni
poddawanej inspekcji. Poszczegdlne obszary podloza moga by¢ poddawane
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inspekcji wielokrotnej, kiedy czestotliwo$¢ inspekcji jest wyzsza niz graniczna
predkos¢ przesuwania podtoza. Wykrywanie wad w postaci zaktocen
jednostajnosci krawedzi (szerokosci bryty) moze odbywac si¢ z wykorzystaniem
filtru, w szczegolnosci w przypadku wad cigcia wystepujacych okresowo.

Metoda 2. Wykrywanie wad cigcia na zdjeciach wykonanych za pomoca kamer
wyposazonych w liniowe elementy optyczne. Kamery liniowe dostarczajg obrazy
0 wysokosci 1-2 pikseli z wysoka czestotliwoscia. Analiza obrazu moze polegaé
na wykrywaniu réznic wymiarowych w szeregu liczb odpowiadajacych
wartosciom kolejnych pikseli.

Ekspozycja linii cigcia wzdluznego poddawanych inspekcji polega¢ moze na zastosowaniu

odpowiedniego oswietlenia. W przypadku inspekeji linii cigcia tapet moga by¢ to nastgpujace

rodzaje oswietlenia:

- o$wietlenie w tzw. ciemnym polu z wykorzystaniem listew o§wietleniowych,

- zastosowanie liniowego o$wietlacza laserowego

W systemie zastosowac¢ mozna zestaw czterech kamer liniowych o duzej rozdzielczosci.

Okreslenie wad

zdefiniowane wady cigcia brytow :

1. zdarzajace si¢ réznice wymiardw (szerokosci brytow) przekraczajacych dopuszczalne

tolerancje 0,10 mm, co skutkuje niedoktadnym pasowaniem wzoréw przy ich sktadaniu

podczas tapetowania,

2. zdarzajace si¢ nierownolegtosci linii cigcia wzdtuznego,

Wymagania szczegdétowe zawarte sg w arkuszu funkcjonalno$ci systemu wizyjnego kontroli

jakosci ciecia (zatgcznik nr 4 do SIWZ 11-18).

Rozwiazania *)
Wizyjny system monitorowania powinien dokonywac:
1. Pomiaru szerokosci cigtej bryty lub dwoch bryt jednocze$nie - w zakresie

szerokosci 50-145 [cm], doktadno$¢ 0,10 mm.

2. Wykrywanie wad cigcia (no$nika z roznych substratow (flizelina, winyl, poliester)

0 powierzchniach gladkich i teksturowanych.

3. Zintegrowane czujniki wyposazone powinny by¢ w:

— optyczne sensory,

—mikroprocesor realizujagcy akwizycje obrazu, pomiary geometryczne lub
wykrywania wad wedlug algorytmow oraz generowanie sygnatu do urzadzen
alarmowych i wykonawczych,

—wyswietlacz LCD do zmiany parametréow algorytméw oraz wiaczania trybow
uczenia lub normalnej pracy urzadzenia,

—interfejsy cyfrowe do potaczenia z urzadzeniami alarmowymi 1 wykonawczymi
oraz polgczenia z komputerem w trybie serwisowym.

Whbudowany system monitorowania obecnie zainstalowany w maszynie do ciecia:

system wizyjny bedacy obecnie elementem przycinarki jest niewystarczajacy dla uniknigcia
wykrycia wystepujacych niekiedy wad cigcia, co jest przyczyng utrudnionej kontroli jakosci
produktow przed procesem pakowania. System ma za zadanie wspomaganie uniknigcia
reklamac;ji jako$ciowych.

Jego zadaniem jest wykrywanie wydrukowanych wczesSniej znacznikow (parseréow) i
pozycjonowanie nozy krazkowych do ciecia wzdluznego oraz poprzecznego na bryty.
Celem dodatkowego systemu kontroli, jest eliminacja niedoktadnie przycigtych brytow tapet




i fototapet z dalszego procesu produkcyjnego (rolowanie, pakowanie) w celu zapewnienia
najwyzszej jakosci produktu. Dpktadny opis na stronie: http://velkom.pl/przetargi-2017/

2. opis przedmiotu zamowienia zawiera zalacznik nr 1 do SIWZ 11-18.
3. Wymagane funkcjonalnosci zawarte sg w zataczniku nr 4 do SIWZ 11-18 .

Zamawiajacy ustalil nastepujace Kkryteriow wyboru drukarki :

1. Przy wyborze ofert, Zamawiajacy kierowac si¢ bedzie nastepujacymi kryteriami:

A. Cena netto - waga 40 punktow

Liczona wedtug nastepujacego wzoru:

Pc =40 pkt x ( Cn / Co),

gdzie:

Pc - oznacza liczbe punktdw przyznanych rozpatrywanej ofercie,

Cn - oznacza najnizszq tgczng cene zaoferowangq za realizacje przedmiotu Zamdwienia,
Co - oznacza tqczng cene rozpatrywanej oferty za realizacje przedmiotu Zamowienia.
B. Okres gwarancji i serwis pogwarancyjny — waga 15 punktow

Kryterium oceny bedzie udokumentowane umowa / kartg gwarancyjng i o$wiadczeniem o
zapewnieniu lub wskazaniu obcego serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego
Zamawiajgcy zastosuje nastepujgca punktacje:

Okres gwarancji (lat) — serwis dostawcy Liczba przyznanych punktéw
1rok 5

2 lata 10

3 lata 15

C. Termin realizacji zamodwienia — waga 15 punktéw

Kryterium oceny bedzie ztozenie o$wiadczenia zgodnie z wzorem okreslonym w zatgczniku
nr 3, o ostatecznym terminie wykonania zamdwienia (Pt).

Zamawiajgcy zastosuje nastepujaca punktacje:

ilos¢ dni dostawy od dnia podpisania umowy Liczba przyznanych punktow
Do 21 dni od daty podpisania umowy 15
0d 22 do 30 dni od daty podpisania umowy 14
0d 31 do 45 dni od daty podpisania umowy 13
od 46 dni do 60 dni od daty podpisania umowy 10

D. Ocena charakterystyki urzadzenia — waga 30 punktow

Kryterium oceny bedzie wypetnienie arkusza funkcjonalnosci zgodnie z wzorem okreslonym
w zataczniku nr 4, przyjmujac punktacje 2 pkt za kazdg pozycje (1-15) w arkuszu
charakterystyki (Pf).

Zamawiajacy zastosuje nastepujaca punktacje:

suma punktow z arkusza charakterystyki systemu Liczba przyznanych punktow
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http://velkom.pl/przetargi-2017/

12 pkt 24

13 pkt 26
14 pkt 28
16 pkt iwiecej 30

Ocena ofert bedzie liczona wedtug nastepujacego wzoru:

P = Pc + Pd + Pt + Pf,

gdzie

P — catkowita liczba przyznanych punktow,

Pc - liczba punktéw przyznana za oferowang cene,

Pd - liczna punktdw przyznana za gwarancje dostawcy

Pz — liczba punktdéw przyznana za termin realizacji Zaméwienia

Pf — Liczba punktdw za charakterystyke urzadzenia
2. Oferta, ktéra przedstawia najkorzystniejszy bilans (maksymalna liczba przyznanych punktéw
w oparciu o ustalone kryterium, zostanie uznana za najkorzystniejszg, pozostate oferty zostang
sklasyfikowane zgodnie z iloscig uzyskanych punktdw. Realizacja Zamoéwienia zostanie powierzona
Dostawcy , ktérego oferta uzyska najwyzszg ilos¢ punktéw w ramach w/w kryteridéw.
3. Jezeli Zamawiajacy nie bedzie mdégt dokonaé¢ wyboru oferty najkorzystniejszej ze wzgledu na to,
ze dwie lub wiecej ofert zostato ztozonych w takiej samej cenie, Zamawiajgcy wezwie Dostawcow ,
ktdrzy ztozyli te oferty, do ztozenia w terminie okreslonym przez Zamawiajgcego ofert dodatkowych.
Dostawcy, sktadajac oferty dodatkowe, nie moga zaoferowaé cen wyzszych niz zaoferowane w
ztozonych ofertach.
4. Zamawiajgcy dopuszcza ustne negocjacje oferty, ktérych celem bedzie ustalenie ostatecznej ceny i
warunkédw zamdwienia. O terminie i miejscu przeprowadzenia negocjacji wybrany oferent zostanie
powiadomiony telefonicznie. Z negocjacji zostanie spisany protokét, nastepnie podpisany przez
strony, ktérego ustalenia bedg podstawg do podpisania umowy.
5. Zamawiajacy dokona wyboru oferty najkorzystniejszej sposrdd ofert nieodrzuconych na podstawie
kryteriéw oceny ofert okreslonych w SIWZ 11-18.
cd.warunkow na stronie :  http://velkom.pl/przetargi-2017/ Zapytanie ofertowe nr 11-18

Kategoria ogloszenia
Zakup srodka trwatego
Podkategoria ogloszenia

,Wizyjny system kontroli jakos$ci cigcia” na bryty w maszynie do cigcia z doktadnoscig do
0,1 mm, przeznaczonego do wspolpracy z maszyng do ciecia .

Miejsce realizacji zamowienia
Wojewodztwo: lubelskie Powiat: lubelski Miejscowos¢: Przybystawice

Opis przedmiotu zamowienia
Zat. Nr 1 do DIWZ 11-18 na stronie http://velkom.pl/przetargi-2017/

Cel zamowienia

i Eondusze, gupowaita Pubelsiie
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Realizacja projektu ,,Innowacyjna technologia produkcji i dystrybucji cyfrowej materiatow do
dekoracji $cian na skale europejska” Wzrost konkurencyjnosci Matych i Srednich
Przedsigbiorstw Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Lubelskiego na lata
2014-20207.

Przedmiot zamowienia

,Wizyjny system kontroli jakosci cigcia” na bryty w maszynie do cigcia z doktadnoscia do
0,1 mm, przeznaczonego do wspolpracy z maszyng do ciecia

. Charakterystyka i opis ogdlny na stronie: http://velkom.pl/przetargi-2017/

Kod CPV

31000000-6

Nazwa kodu CPV

Maszyny, aparatura, urzadzenia i wyroby elektryczne; oswietlenie

Harmonogram realizacji zamoéwienia

termin sktadania ofert do 18-08-2018r.

Jezeli do dnia 18-08-2018 r. (pierwszy termin sktadania ofert) nie wptynie do
Zamawiajacego zadna oferta, Zamawiajacy wyznacza drugi termin skladania ofert na
dzien 22-08-2018 r.
W przypadku otrzymania przez Zamawiajacego w pierwszym terminie skladania ofert co
najmniej jednej nie podlegajacej odrzuceniu oferty postgpowanie uwaza si¢ za
zakonczone.
Otwarcie ofert nastgpi w dniu 19-08-2018 o godz. 10.00, w biurze VELKOM s.c. ul.
Szmaragdowa 24a, 20-570 Lublin
Rozstrzygnigcie postgpowania ofertowego nastapi 19-08-2018.
Wyniki konkursu zostang podane do publicznej wiadomosci w biurze VELKOM s.c. w
Lublinie, ul. Szmaragdowa 24a , do 20-08-2018 na stronie www. velkom.pl/przetargi 2017 i
na stronie https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odwotania konkursu w catosci, lub w czgsci oraz do
przesuniecia termindow bez podania przyczyny

Zalaczniki

Na stronie: http://velkom.pl/przetargi-2017/ i
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Pytania i wyjasnienia

Brak pytan 1 wyjasnien



http://velkom.pl/przetargi-2017/
http://www.cpv.com.pl/kod,31000000-6.html
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
http://velkom.pl/przetargi-2017/
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Uprawnienia do wykonywania okreslonej dzialalnosci lub czynnos$ci
w SIWZ 11-18

Wiedza i doswiadczenie

w SIWZ 11-18

Dodatkowe warunki

w SIWZ 11-18 z zatagcznikami

Warunki zmiany umowy

na stronie http://velkom.pl/przetargi-2017/
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Lista dokumentow/o$Swiadczen wymaganych od Wykonawcy

na stronie http://velkom.pl/przetargi-2017/ i
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ zataczniki do SIWZ 11-18

Ocena oferty
Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

na stronie http://velkom.pl/przetargi-2017/
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ Warunki SIWZ 11-18

Zamawiajacy (beneficjent)

Nazwa

VELKOM W.L.K.M. KURCZUK S.C. LIDIA GOLIANEK-KURCZUK, MICHAL
KURCZUK, KRZYSZTOF KURCZUK

Adres

21-080 Przybystawice
lubelskie , lubelski

Numer telefonu
605602623

Fax

NIP
7132691045

Tytul projektu

.;’Llubelskie
Sl
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Innowacyjna technologia produkeji i dystrybucji cyfrowej materialéw do dekoracji $cian na
skale europejska

Numer projektu
RPLU.03.07.00-06-0007/16-00
Inne zrodla finansowania

srodki wilasne




