Załącznik nr  4
do SIWZ 11-18
...............................................................................

Pieczęć lub nazwa Wykonawcy

ARKUSZ CHARAKTERYSTYKI
1.   FUNKCJONALNOŚĆ „wizyjnego  systemu  kontroli jakości cięcia tapet  „

W dalszej części Załącznika przedstawiono wymagania funkcjonalne Zamawiającego. Stopień spełnienia wymogów funkcjonalnych będzie stanowić jeden z czterech kryteriów oceny złożonej oferty.

Dostawca powinien wypełnić poniższe tabele funkcjonalne w następujący sposób:

1. Zamieszczone tabele należy traktować jako integralną część oferty. 

2. Nie należy wprowadzać zmian i poprawek w dostarczonych tabelach. 

3. Sposób oceny udzielonych w ankietach odpowiedzi wyjaśniono w  SIWZ 11-18.  Opis kryteriów, którymi Zamawiający będzie się kierował przy wyborze oferty wraz z podaniem znaczenia tych kryteriów oraz sposobu oceny ofert.

4. Przy wypełnianiu tabel należy wziąć pod uwagę, że oferta ma charakter wiążący, oraz że stanowić ona będzie załącznik do Umowy.

Wymagania funkcjonalne dotyczące systemu zostały wyszczególnione w tabelach.

Poszczególne kolumny tabeli  w zakresie:

TECHNOLOGIA I UNIWERSALNOŚĆ wizyjnego  systemu kontroli jakości cięcia
mają następujące znaczenie: 

· Kolumny nr 4 i 5 „Odpowiedź” służy do udzielenia odpowiedzi na pytanie czy dana funkcjonalność/charakterystyka  jest zapewniona przez dostawcę systemu w ramach zaproponowanej w ofercie ceny – zaznaczenie odpowiedzi „TAK” oznacza udzielenie odpowiedzi pozytywnej – urządzenie  posiada taką funkcjonalność (charakterystykę)  i jest zawarta w ofercie, zaznaczenie odpowiedzi „NIE” oznacza udzielenie odpowiedzi negatywnej – NIE oznacza, że urządzenie  nie posiada takiej funkcjonalności nie została ona zawarta w ofercie.

· Kolumna nr 3 „Krytyczność” odnosi się do sytuacji w której Zamawiający bezwzględnie wymaga, by dana cecha urządzenia była spełniona, pod rygorem odrzucenia oferty Dostawcy – taka cecha oznaczona jest jako „Krytyczność” – „TAK”. W przypadku w którym Zamawiający uznał, iż dana cecha systemu nie jest bezwzględnie wymagana jest Atrybut Krytyczności nie został określony.

· Ponadto w przypadku gdy w wierszu określającym daną cechę urządzenia, Zamawiający nie określił odpowiedzi metodą „TAK” / „NIE”, wymaga on wskazania danej cechy systemu w sposób opisowy. W takim przypadku Zamawiający dopuszcza udzielenie odpowiedzi w dodatkowym załączniku do oferty, jednakże w treści „Arkusza Funkcjonalności (charakterystyki)” musi się znaleźć wyraźne odwołanie w którym załączniku znajduje się dana odpowiedź opisowa. Zamawiający dopuszcza także w tym przypadku, by Dostawca samodzielnie stworzył załącznik dla tej odpowiedzi i załączył go do oferty.

· Kolumna „Funkcjonalność zawarta w ofercie” służy do udzielenia odpowiedzi na pytanie czy dana funkcjonalność zostanie zapewniona przez Dostawcę w ramach zaproponowanej w ofercie ceny . Wstawienie znaku „X” lub TAK w kolumnie 4 - oznacza udzielenie odpowiedzi pozytywnej TAK-  tzn.  funkcjonalność zawarta w ofercie. Brak  znaku „X”  lub TAK w kolumnie nr 4 oznacza udzielenie odpowiedzi negatywnej – NIE tzn. funkcjonalność nie zostało zawarte w ofercie.

· Wszystkie Funkcjonalności/Cechy  zaznaczone przez Dostawcę znakiem „X” te określone Atrybutem Krytyczności jak również i te nie oznaczone tym Atrybutem muszą być wliczone w cenę oferty. 

· Słowo „BRAK”
w kolumnie nr 4 : - odpowiedź ta oznacza, że funkcjonalność nie jest możliwa do zagwarantowania i funkcjonalność nie istnieje w ofercie.

Uwaga:


Nie wstawienie znaku „X” w wierszu danej funkcjonalności, bądź wstawienie więcej niż jednego znaku „X” będzie uznane za udzielenie najniżej punktowanej odpowiedzi tj. „Brak możliwości wykonania funkcjonalności”. Zamawiający zastrzega, że stopień spełnienia określonych funkcjonalność /Cech i będzie podlegał sprawdzeniu podczas prezentacji. Jeżeli W wyniku przeprowadzenia prezentacji Wykonawca nie udowodni, że dana funkcjonalność jest zapewniona przez oferowaną maszynę, oferta Wykonawcy może być odrzucona.

Dostawca może zawrzeć w ofercie dodatkowe informacje poszerzające odpowiedź zamieszczoną we wcześniejszych wierszach.


Ponadto w celu ułatwienia Dostawcom wypełnienia Arkusza Funkcjonalności, kolumna nr 5 w przypadku Atrybutu „Krytyczności” została przez Zamawiającego zaznaczono szarym tłem, by w ten sposób wskazać Wykonawcom te funkcjonalności, które są dla Zamawiającego bezwzględnie niezbędne i wymagane.
TECHNOLOGIA/CECHY  I UNIWERSALNOŚĆ WIZYJNEGO SYSTEMU KONTROLI CIĘCIA
Legenda:

Znak „X”  lub słowo „TAK” w polu kolumny nr 4 oznacza TAK,  

 Znak „X” lub słowo „NIE” w polu kolumny nr 5 oznacza NIE,
Słowo „BRAK” w kolumnie nr 4 oznacza brak funkcjonalności (charakterystyki).
	LP.
	Charakterystyka W ZAKRESIE TECHNOLOGII I UNIWERSALNOŚCI MASZYNY
	KRYTYCZNOŚĆ bezwzględnie wymagana
	ODPOWIEDŹ
TAK- warunek spełniony
NIE- warunek nie spełniony

	1. 
	2.
	3.
	4.  (X) TAK
	5. (X) NIE

	1.
	Czy system wizyjny  automatycznie wykrywa wady cięcia na bryty  przekraczające 0,10 mm zadanej szerokości cięcia  na długości bryty do 10 m  ?
	tak
	
	

	2. 
	Czy wizyjny system kontroli produkcji tapet posiada odpowiednią ilość czujników do automatycznej kontroli czterech krawędzi  cięcia dwóch brytów z dokładnością do  0,10 mm  ( dla dwóch równoległych ciętych brytów) ?
	TAK
	
	

	3. 
	Czy wizyjny system kontroli produkcji  przystosowany jest do pracy jako element  maszyny do cięcia   jednej lub dwóch brytów tapet  do zakresów szerokości brytów 2 bryty po 50- 70 lub 1 bryty 50-145 cm ?
	tak
	
	

	4. 
	Czy wizyjny system kontroli jakości cięcia na bryty odczytuje nadrukowane znaczniki cięcia „+” w celu wykrywania wad cięcia ?
	
	
	

	5. 
	Czy wizyjny system kontroli jakości cięcia na bryty odczytuje krawędzie brytów „po cięciu”  w celu ciągłego dokonywania pomiarów i  wykrywania wad cięcia  polegających na przekroczeniu tolerancji 0,10 mm ?
	
	
	

	6. 
	Czy wizyjny system kontroli jakości cięcia  posiada zdolność zapisywania dokonywanych precyzyjnych pomiarów szerokości brytów i odchyleń od szerokości wymaganej ?
	tak
	
	

	7. 
	Czy wizyjny system kontroli jakości cięcia  posiada zdolność sygnalizowania dźwiękowego w momencie wykrycia błędów  cięcia na bryty podczas pomiaru szerokości brytów powyżej  określonej tolerancji ?
	tak
	
	

	8. 
	Czy „tolerancja  błędu cięcia”  będzie  mogła być zmieniana przez operatora  ?
	TAK
	
	

	9. 
	Czy system  kontroli  cięcia  brytów (wyposażenie systemu )  będzie  zainstalowane na stelażu konstrukcyjnym  maszyny tnącej ?
	tak
	
	

	10. 
	Czy system wizyjny  kontrola będzie  :przestawny” w taki sposób, aby poszczególne czujniki optyczne mogły być ustawione przez operatora maszyny w liniach krawędzi cięcia wzdłużnego „brytów ? 
	tak
	
	

	11. 
	Czy wizyjny system kontroli jakości cięcia posiada zagwarantowany  profesjonalny serwis techniczny na terenie Polski ?
	TAK
	
	

	12. 
	Czy zintegrowane liniowe czujniki  wyposażone są w optyczne sensory liniowe o szerokości minimum 1024 pikseli ?
	
	
	

	
	Czy mikroprocesor realizujący akwizycję obrazu, pomiary geometryczne lub wykrywania wad  generuje sygnał  do urządzenia alarmowego  i wykonawczego ?
	tak


	
	

	13. 
	Czy wyświetlacz LCD do zmiany parametrów algorytmów oraz włączania trybów uczenia lub normalnej pracy urządzenia posiada interfejsy cyfrowe do połączenia z urządzeniami alarmowymi i wykonawczymi oraz połączenia z komputerem w trybie serwisowym.
	TAK
	
	

	14. 
	Czy dostawa wizyjnego  systemu  kontroli jakości cięcia na bryty obejmuje jej montaż w miejscu przeznaczenia? 
	TAK
	
	

	15. 
	Czy system kontroli jakości cięcia na bryty posiada wyposażenie zamienne  , jeżeli tak to jakie?
	
	

	RAZEM ILOŚĆ PKT.
	


Data podpis oferenta

…………………………………….
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